AVA evotools

MANUAL DE UTILIZARE - FOARFECA ELECTRICA PENTRU TABLA EN 600
EVOTOOLS

USER MANUAL - ELECTRIC SHEET METAL SHEARS EN 600 EVOTOOLS
MANUALE D'USO - CESOIA ELETTRICA PER LAMIERA EN 600 EVOTOOLS
MANUAL DE USUARIO - CIZALLA ELECTRICA PARA CHAPA EN 600 EVOTOOLS
HASZNALATI UTMUTATO - ELEKTROMOS LEMEZVAGO OLLO EN 600
EVOTOOLS

EFXEIPIAIO XPHZHS - HAEKTPIKO WAAIAI AAMAPINAZ EN 600 EVOTOOLS
PHKOBOACTBO 3A YNOTPEBA - ENEKTPUYECKA HOXKULA 3A IAMAPUHA
EN 600 EVOTOOLS

BEDIENUNGSANLEITUNG - ELEKTRISCHE BLECHSCHERE EN 600 EVOTOOLS
MANUEL D'UTILISATION - CISAILLE ELECTRIQUE A TOLE EN 600 EVOTOOLS
MANUAL DO UTILIZADOR - TESOURA ELETRICA PARA CHAPA EN 600
EVOTOOLS
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Descriere

Comutator Pornit-Oprit
Carcasa motor

Cutie pinioane

Piulita suport poanson
Poanson

Cutit

Suruburi fixare cutit
Caneluri etalon
Aparatoare metalica

Accesorii

1 cheie fixa
2 chei hexagonale
1 pereche perii colectoare
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Date tehnice|
Cod produs

Tensiune / Frecventa
Putere nominala
Reglare pozitie taiere

Viteza de taiere

Grosime maxima de taiere

Nivel maxim de zgomot (LwA)

Nivel maxim vibratii
Clasa de izolatie

Masa neta

683575

220-240V / ~ 50-60Hz
600W

0°, 90°,180°

2000 opm

1.6 mm Otel moale
1.5 mm Otel inox

4 mm Aluminiu

102 dB(A)

11.57 m/s?, K=1.5 m/s?
Clasa ll

~1.9kg

Va multumim pentru achizitionarea acestui produs EVOTOOLS, fabricat
conform celor mai inalte standarde de siguranta si de functionare.

instructiunile generale de siguranta inaintea utilizarii echipamentului.

@ Avertizare! Pentru siguranta dumneavoastra cititi cu atentie acest manual si

Nerespectarea acestor reguli poate avea ca rezultat producerea electrocutarilor, a
incendiilor si/sau a ranirilor personale.



Masuri de siguranta generale pentru uneltele electrice

Zona de lucru

. Pastrati zona de lucru curata si bine iluminata. Umiditatea si zonele intunecate favorizeaza
producerea de accidente.

. Nu utilizati unealta in zonele cu potential exploziv, de exemplu in prezenta lichidelor, gazelor
sau particulelor inflamabile. Uneltele electrice genereaza scantei care pot aprinde aceste
materiale.

. Nu lasati copii sau persoanele neautorizate in zona de lucru. Distragerea atentiei poate
cauza pierderea controlului uneltei.

e  Asigurati-va ca iluminatul local va permite sa urmariti clar linia de taiere in orice moment.

Masuri de siguranta a echipamentului in exploatare

A ATENTIE! Verificati intotdeauna ca tensiunea de alimentare sa corespunda cu

cea inscrisa pe placuta cu date tehnice uneltei.

. Nu rasuciti cablul electric de alimentare al uneltei.

. Nu transportati unealta tinand-o de cablul electric si nu trageti de cablul electric pentru a o
scoate din priza.

. Tineti cablul electric de alimentare al masinii la distanta fata de sursele de caldura, de petele
de ulei, de grasimi, de obiectele ascutite si sursele care emana caldura.

o  Verificati stecherul si cablul electric in mod regulat si, in caz de deteriorare sau uzura avansata,
la acestea apelati la un electrician autorizat.

. Evitati pornirile accidentale ale uneltei. Asigurati-va ca intrerupatorul este in pozitia ,Oprit”
inainte de introducerea cablului de alimentare in priza.

oNu utilizati unealta in conditii de ploaie sau umiditate excesiva. Patrunderea apei in

. interiorul uneltei creste riscul unui scurtcircuit.

e Pentru utilizare in aer liber, folositi cabluri de prelungire care sunt atestate si marcate in
mod corespunzator pentru utilizarea in mediul exterior.

. Nu suprasolicitati unealta electrica! Masina poate fi folosita in conditii de siguranta daca sunt
respectati parametrii de exploatare care o caracterizeaza. Nu utilizati uneltele electrice cu un
alt scop fata de cel pentru care sunt destinate.

. Deconectati intotdeauna unealta de la reteaua electrica inainte de a efectua orice operatiune
de curatare, reglaj sau schimbare a accesoriilor.

Masuri de siguranta personala

. Intotdeauna utilizati o imbracaminte adecvata. Nu purtati haine largi sau bijuterii. Daca aveti
parul lung, acesta trebuie legat. Apare riscul prinderii acestora de catre partile componente ale
masinii aflate in miscare.

—--\\ N . Utilizati intotdeauna ochelari de protectie, casca
@ @ m @ \ m antifonica (protectie pentru auz) iar atunci cand lucrati in
@ =/ \J ,) mediu exterior va recomandam sa utilizati manusi si

bocanci de protectie.

. Intotdeauna folositi o masca de praf atunci cand in procesul de prelucrare se produce praf.

. Daca exista posibilitatea de instalare a dispozitivelor de evacuare a prafului, atunci asigurati-
va ca acestea sunt conectate si utilizate corect.

e  Mentineti o pozitie stabila a corpului si pastrati-va echilibrul in permanenta in timpul operarii.

Informatii generale

e Valoarea totala declarata a nivelului vibratiilor a fost masurata cu metode standard si poate fi
utilizata pentru compararea intre ele a produselor echivalente. Poate fi de asemenea utilizata
pentru evaluarea preliminara a nivelului de expunere.

e  Nivelul vibratiilor acestui produs in utilizarea normala poate fi diferit de cel declarat, in functie
de modul cum este exploatat.

e  Trebuie luate masurile corespunzatoare pentru protejarea utilizatorului, conform nivelului
estimat al expunerii pe perioada utilizarii produsului.

. Producatorul nu isi asuma responsabilitatea pentru modificarile neautorizate aduse uneltei sau
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pentru nerespectarea normelor de protectie a muncii.

Service

. Repararea trebuie realizata numai de catre personal autorizat, prin inlocuirea cu accesorii si
piese de schimb originale, pentru a se evita producerea accidentelor datorate reparatiilor
necorespunzatoare.

e  Orice interventie efectuata in perioada de garantie de catre persoane neautorizate va duce la
anularea automata a acesteia.

Masuri de siguranta specifice foarfecii electrice
. In timpul functionarii tineti foarfeca numai de suprafata izolata a manerului,
deoarece poansonul poate strapunge si taia cabluri electrice mascate sau propriul cablu
electric de alimentare. Risc de electrocutare!

Inainte de inceperea lucrului, fixati piesa de prelucrat intr-un dispozitiv de prindere stabil (ex.:

menghina, banc de lucru).

Nu porniti foarfeca atunci cand poansonul este deja in contact direct cu piesa sau introdus in

gaura de debitare. Actiunea de poansonare rapida va avea ca efect vibrarea puternica a

masinii si poate provoca ranirea operatorului.

. Lasati foarfeca sa se opreasca complet inainte de a fi asezata pe bancul de lucru, deoarece
mecanismul de poansonare aflat in miscare va crea un soc la contactul cu suprafata si poate
cauza raniri personale.

. Nu folositi niciodata un poanson sau un cutit (matrita) uzat, fisurat, stirbit sau deformat. Utilizati
numai elemente de taiere bine ascutite si lubrifiate corespunzator.

. Nu taiati puncte de sudura sau grosimi de tabla ce depasesc capacitatea maxima indicata in
tabelul cu date tehnice, pentru a evita griparea sau ruperea poansonului.

. Nu opriti niciodata aparatul daca poansonul se afla in plin proces de poansonare in piesa de
prelucrat (exceptand cazul blocarii acestuia in material).

. Foarfeca electrica este dublu izolata. Aceasta inseamna ca este prevazuta cu

D doua tipuri complet independente de izolatie care impiedica operatorul sa intre in contact

direct cu partile metalice ale cablurilor. Aceasta masura reprezinta un grad ridicat de

protectie impotriva electrocutarilor.
. Atentie la spanul si deseurile semilunare rezultate din taiere! Acestea sunt

extrem de ascutite, fierbinti si pot provoca leziuni sau taieturi grave. Purtati intotdeauna
é manusi de protectie si ochelari cand curatati zona de lucru.

. Nu atingeti poansonul sau cutitul imediat dupa utilizare; acestea devin foarte
fierbinti in timpul functionarii.

( € . Produsul indeplineste cerintele directivelor Uniunii Europene aplicabile
uneltelor electrice si poarta marcajul CE.

Domeniu de utilizare

Foarfeca electrica cu poanson este destinata uzului personal pentru operatiile de taiere si
decupare a placilor metalice (inclusiv profile ondulate, trapezoidale sau tigla metalica).

NU ESTE PROIECTATA PENTRU UZ INDUSTRIAL!

Utilizarea uneltei in afara parametrilor recomandati sau in regim industrial poate duce la anularea
garantiei.

Pregatirea pentru punerea in functiune
ATENTIE! DECONECTATI ALIMENTAREA CU ENERGIE ELECTRICA INAINTEA
A INCEPERII ORICAREI OPERATIUNI DE REGLARE SAU INTRETINERE.

VERIFICATI VIZUAL INTEGRITATEA CABLULUI DE ALIMENTARE, A CARCASEI SI
ASIGURATI-VA CA ELEMENTELE DE FIXARE SUNT STRANSE CORESPUNZATOR.



Montare cutit si poanson (Fig.A)

e  Totdeauna inlocuiti poansonul (5) si cutitul (matrita) (6) impreuna. Pentru a le demonta, slabiti
contrapiulita (4) cu cheia din dotare. Demontati suportul cutitului de pe aparat. Cu ajutorul cheii
imbus, slabiti suruburile (7) care fixeaza cutitul. Procedati la fel si cu poansonul.

. Pentru a monta poansonul si cutitul, introduceti tija poansonului in suport astfel incat orificiul
din poanson sa fie indreptat spre surub. Strangeti surubul pentru a fixa poansonul. Apoi
montati suportul cutitului pe aparat astfel incat poansonul sa fie introdus prin orificiul din
matrita/cutit, avand grija la alinierea corecta. Strangeti contrapiulita pentru a fixa suportul
cutitului. Dupa montarea poansonului si a cutitului, ungeti-le cu ulei de masina si lasati aparatul
sa functioneze in gol cateva secunde, pentru distribuirea uniforma a lubrifiantului.
Asigurati-va ca toate suruburile sunt stranse ferm inainte de conectarea la reteaua electrica.

Reglare pozitie cutit (Fig.B)

Cutitul poate fi reglat continuu la 360° sau in 3 pozitii fixe: 0° 90° 180°,

e  Slabiti contrapiulita (4) cu cheia din dotare sau cu o cheie reglabia (neinclusa in pachet).

. Trageti usor suportul cutitului si apasati-l usor in timp ce il rotiti in pozitia dorita. Suportul
cutitului se va bloca intr-una dintre pozitiile fixe.

. Rotiti usor suportul cutitului pentru a va asigura ca este blocat ferm pe pozitie.

. Stringeti contrapiulita pentru a fixa suportul cutitului.

O pozitionare corecta a capului de taiere permite urmarirea confortabila a liniei de taiere si

mentinerea unei pozitii ergonomice a mainilor.

Utilizare
ATENTIE! IN CAZUL IN CARE APAR ZGOMOTE ANORMALE IN FUNCTIONARE,
A OPRITI IMEDIAT UNEALTA S| ADRESATI-VA UNUI SERVICE AUTORIZAT PENTRU
CONSTATARI SI REPARATII.
ATENTIE! ASIGURATI-VA CA POANSONUL NU ATINGE PIESA DE TAIAT INAINTE
CA APARATUL SA AJUNGA LA TURATIA MAXIMA.
ATENTIE! UTILIZATI APARATUL MAXIMUM 5 MINUTE CONTINUU, DUPA CARE
FACETI O PAUZA DE 10 MINUTE PENTRU RACIRE [PENTRU A PREVENI
SUPRAINCALZIREA MOTORULUI SI ARDEREA INFASURARILOR].
Pornire /oprire (Fig.C)
. Pentru pornire impingeti inainte comutatorul (1) si apasati partea din fata a acestuia pentru a-
I bloca in regim de functionare continua.
. Pentru oprire, apasati partea din spate a comutatorului pentru a elibera sistemul de blocare.
Lubrifiere
e Aplicati un strat de ulei mineral pe linia de taiere pentru a mari durata de functionare a
poansonului si a cutitului (matritei). Lubrifierea este foarte importanta mai ales cand taiati
aluminiu sau otel inoxidabil, prevenind griparea si uzura prematura.
Grosimea de taiere
e  Canelurile (8) de pe suportul cutitului sunt etalonul grosimii de taiere, astfel: canelura
superioara de 1.5 mm pentru otel inox si canelura inferioara de 1.6 mm pentru oteluri moi.
. Nu incercati sa taiati materiale care nu incap in aceste caneluri sau care depasesc valorile
maxime admise.
Linia de taiere (Fig. D-F)
e  Canelura din suportul cutitului indica linia de taiere. Latimea acesteia este egala cu latimea
de taiere (slitul lasat de poanson).
e In timpul taierii, aliniati canelura (crestatura) cu linia de taiere de pe piesa de prelucrat.
Taiere
=  Taiere foi tabla plane (Fig. G)
Tineti aparatul astfel incat capul de taiere sa fie perpendicular (90°) pe piesa de taiat si
impingeti usor aparatul in directia de taiere. Decupajele pot fi realizate efectuand, prima data,
0 gaura rotunda de 21 mm diametru in care sa poata fi introdus capul de taiere si poansonul.
=  Taiere foi de tabla ondulata sau trapezoidala (Fig. H)
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Reglati pozitia cutitului astfel incat acesta sa fie indreptat in directia de taiere atat pentru
taierea unghiulara cat si pentru taierea perpendiculara pe canelurile din foaia de tabla
ondulata sau trapezoidala.

Tineti intotdeauna aparatul cu capul de taiere perpendicular (90°) pe suprafata de taiere.
In timpul taierii profilurilor ondulate, corectati usor unghiul de inaintare pentru a evita
blocarea poansonului in cutele pronuntate ale tablei.

Curatare si intretinere

A ATENTIE! Inainte de orice interventie asupra echipamentului, deconectati

alimentarea cu energie electrica de la retea.

Curatare

. Pastrati curate fantele de ventilatie ale carcasei pentru a preveni supraincalzirea motorului.

. Regulat, de preferat dupa fiecare utilizare, curatati echipamentul cu o carpa moale. Daca
murdaria persista, utilizati o carpa umezita intr-o solutie de apa si sapun.

. NU utilizati solventi (ca de exemplu: petrol si derivati, alcool) intrucat acestia pot deteriora
partile din plastic.

. Dupa fiecare sesiune de taiere, curatati cu atentie zona poansonului si a matritei de resturile
de span metalic si aplicati un strat subtire de ulei mineral pentru protectie impotriva
coroziunii.

Inlocuire perii colectoare

. Verificati si inlocuiti periile colectoare daca: apar scantei in timpul functionarii sau daca s-au
uzat pana la marcajul limita.

. Periile colectoare se inlocuiesc intotdeauna in pereche.

Dupa fiecare inlocuire a acestora, lasati unealta sa functioneze in gol cateva minute pentru
rodarea periilor pe colector.

Nota! Inlocuirea periilor colectoare se va face de catre un service autorizat sau de catre personal

calificat.

Intretinere

. Echipamentul nostru a fost proiectat astfel incat sa poata fi utilizat pentru o perioada
indelungata cu un minim de intretinere. Veti putea obtine intotdeauna o satisfactie maxima in
timpul utilizarii respectand indicatiile de mai sus.

e  Verificati periodic strangerea suruburilor de fixare ale poansonului si ale matritei; slabirea
acestora in timpul functionarii poate duce la defectarea grava a uneltei.

. Intotdeauna inainte de depozitarea uneltei curatati carcasa ei cu o carpa putin umezita.

. Depozitati unealta electrica intr-un spatiu inaccesibil copiilor intr-o pozitie
stabila si sigura intr-un loc racoros si uscat, evitand temperaturile prea ridicate sau
scazute.

. Protejati unealta electrica fata de actiunea directa a razelor solare si pastrati-o intr-un loc
intunecos, daca este posibil.

. Nu pastrati masina ambalata in folie sau in punga de plastic pentru a evita acumularea

umiditatii.

Inainte de depozitarea pe termen lung, gresati usor elementele de taiere (poansonul si

cutitul) cu ulei anticoroziv.



D DE DEPANAR PROB O
Problema Cauza posibila Solutie recomandata
Cablul de alimentare nu este Verificati conectarea stecherului in
conectat in priza. priza.

Verificati tabloul electric sau

Motorul nu porneste Priza de alimentare nu are curent.| . X .
incercati alta priza.

Periile colectoare sunt complet

Inlocuiti ambel rii colectoare.
uzate. cuiti ambele pe are

Poansonul sau cutitul (matrita)

L Inlocuiti ansamblul poanson-cutit
sunt uzate sau stirbite cuitl ansambiul poanson-cu

Verificati limitele din Datele Tehnice|
(max. 1.6 mm otel moale / 1.5 mm

Taiere anevoioasa,

AN Grosimea tablei depaseste
blocare sau finisaj

capacitatea maxima

neregulat inox)
Lipsa de lubrifiere pe linia de Aplicati ulei mineral pe suprafata de
taiere taiere
Periile colectoare sunt uzate sau | Opriti imediat unealta si inlocuiti
Scantei excesive sau | deteriorate periile colectoare
fum la moto Fantele de ventilatie sunt blocate | Curatati fantele de aerisire ale
cu praf/span carcasei motorului

Vibratii sau zgomote

anormale in timpul Suruburile de fixare ale cutitului Deconectati de la retea si strangeti

taierii sau poansonului sunt slabite ferm toate suruburile de fixare
Acest produs este un echipament electric si electronic (EEE). Conform prevederilor Directivei
2012/19/UE si OUG 5/2015, este interzisa eliminarea deseurilor de echipamente electrice si
electronice (DEEE) ca deseuri municipale nesortate. Acestea pot afecta mediul si sanatatea
umana ca urmare a prezentei substantelor periculoase pe care le contin. Predati DEEE la un

centru autorizat de colectare si reciclare a DEEE.



. On-Off Switch

. Motor housing

. Gearbox

. Punch support nut

Punch

. Die (cutter)

. Die fixing screws

. Thickness gauge grooves
. Metal guard

A

1 open-end wrench
2 hex keys
1 pair of spare carbon brushes

Technical data

Product code

Voltage / Frequency

Rated power

Cutting position adjustment

Cutting speed
Maximum cutting thickness

Maximum noise level (L,,,)
Maximum vibration level
Insulation class

Net weight

683575

220-240V / ~ 50-60Hz

600W

0°, 90°,180°

2000 opm

1.6 mm Mild steel

1.5 mm Stainless steel
4 mm Aluminium

102 dB(A)

11.57 m/s?, K=1.5 m/s?
Class Il

~1.9kg

Thank you for purchasing this EVOTOOLS product, manufactured
according to the highest safety and operating standards.

instructions carefully before using the equipment. Failure to follow these

@ Warning! For your safety, read this manual and the general safety

rules may result in electric shocks, fires, and/or personal injuries.

General safety measures for power tools

Work Area

e Keep the work area clean and well-lit. Humidity and dark areas favor the occurrence of

accidents.

. Do not use the tool in potentially explosive atmospheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases, or dust. Power tools generate sparks that can ignite these materials.
. Do not allow children or unauthorized persons in the work area. Distractions can cause you to

lose control of the tool.



CAUTION! Always check that the supply voltage corresponds to the one inscribed
on the technical data plate of the tool
. Do not twist the power supply cable of the tool.
. Do not carry the tool by holding it by the power cable and do not pull the cable to unplug it.
. Keep the machine's power cable away from heat sources, oil, grease, sharp objects, and heat-
emitting sources.
. Regularly check the plug and power cable, and in case of damage or advanced wear, have
them repaired by an authorized electrician.
e Avoid accidental starts of the tool. Make sure the switch is in the "Off" position before inserting
the power cable into the socket.

e  Ensure that local lighting allows you to clearly follow the cutting line at all times.
Equipment safety during operation

. Do not use the tool in rain or excessive humidity conditions. Water penetration
inside the tool increases the risk of a short circuit.
. For outdoor use, use extension cords that are approved and properly marked

for outdoor use.

. Do not overload the power tool! The machine can be used safely if the operating parameters
that characterize it are respected. Do not use power tools for purposes other than those for
which they are intended.

. Always disconnect the tool from the power supply before performing any cleaning, adjustment,
or accessory replacement operations.

Personal safety measures

e  Always wear appropriate clothing. Do not wear loose clothing or jewelry. If you have long hair,
it must be tied up. There is a risk of them getting caught by moving parts of the machine.

m Q\ ﬁ\ . Always use protective eyewear, hearing
Y _/' \' ) protection (earmuffs), and when working outdoors we
recommend using protective gloves and safety boots.

e  Always use a dust mask when dust is produced during the processing process.

. If dust extraction devices can be installed, ensure that they are connected and used correctly.

. Maintain a stable body posture and keep your balance at all times during operation.

General information

e  The total declared vibration level value has been measured using standard methods and can
be used to compare equivalent products. It can also be used for a preliminary exposure
assessment.

e  The vibration level of this product during normal use may differ from the declared one,
depending on how it is operated.

e  Appropriate measures must be taken to protect the user, according to the estimated level of
exposure during the product usage period.

e  The manufacturer assumes no responsibility for unauthorized modifications brought to the tool
or for non-compliance with labor protection norms.

Service

. Repairs must be carried out exclusively by authorized personnel, by replacing with original
accessories and spare parts, to avoid accidents caused by improper repairs.

e Any intervention performed during the warranty period by unauthorized persons will lead to the
automatic cancellation of the warranty.

Specific Safety Measures for Electric Sheet Metal Nibbler]

. During operation, hold the nibbler only by the insulated surface of the handle,
because the punch can pierce and cut hidden electrical cables or its own power cable.
Risk of electric shock!
. Before starting work, secure the workpiece in a stable clamping device (e.g., vise, workbench).
Do not start the nibbler when the punch is already in direct contact with the workpiece or
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inserted into the starting hole. The rapid punching action will cause strong vibration of the
machine and may cause operator injury.

Allow the nibbler to come to a complete stop before placing it on the workbench, because the
moving punching mechanism will create a shock upon contact with the surface and may cause
personal injury.

Never use a worn, cracked, chipped, or deformed punch or die (cutter). Use only well-
sharpened and properly lubricated cutting elements.

Do not cut welding points or sheet thicknesses exceeding the maximum capacity indicated in
the technical data table, to avoid jamming or breaking the punch.

Never stop the tool if the punch is in the middle of the punching process within the workpiece
(except in case of jamming in the material).

. The electric nibbler is double-insulated. This means it is equipped with two
completely independent types of insulation that prevent the operator from coming into
direct contact with the metal parts of the cables. This measure represents a high degree
of protection against electric shocks.

. Caution regarding the chips and semi-lunar waste resulting from cutting! These
are extremely sharp, hot, and can cause severe injuries or cuts. Always wear protective
gloves and safety glasses when cleaning the work area.

>0

. Do not touch the punch or die immediately after use; they become very hot
during operation.
. The product meets the requirements of applicable European Union directives

m
m

for power tools and bears the CE mark.

Field of use

The electric sheet metal nibbler is intended for personal use for cutting and cutout operations on
metal sheets (including corrugated, trapezoidal profiles, or metal tiles).

IT IS NOT DESIGNED FOR INDUSTRIAL USE!

Using the tool outside the recommended parameters or in an industrial regime may lead to the
cancellation of the warranty.

Preparation for commissioning

CAUTION! DISCONNECT THE POWER SUPPLY BEFORE STARTING ANY
ADJUSTMENT OR MAINTENANCE OPERATIONS. VISUALLY CHECK THE
INTEGRITY OF THE POWER CABLE, HOUSING, AND MAKE SURE THAT THE
FIXING ELEMENTS ARE PROPERLY TIGHTENED.

Mountmg the cutter and punch (Fig. A)

Always replace the punch (5) and the die (matrix) (6) together. To remove them, loosen the
locknut (4) with the provided wrench. Remove the cutter holder from the tool. Using the hex
key, loosen the screws (7) fixing the cutter. Proceed similarly for the punch.

To mount the punch and cutter, insert the punch rod into the support so that the hole in the
punch points toward the screw. Tighten the screw to fix the punch. Then mount the cutter
holder onto the tool so that the punch is inserted through the hole in the die/cutter, paying
attention to correct alignment. Tighten the locknut to fix the cutter holder. After mounting the
punch and cutter, lubricate them with machine oil and let the tool run idle for a few seconds for
uniform distribution of the lubricant.

Make sure all screws are firmly tightened before connecting to the power supply.
Adjustmg cutting position (Fig. B)

The cutter can be adjusted continuously at 360° or in 3 fixed positions: 0°,90°, 180°.

. Loosen the locknut (4) with the provided wrench or with an adjustable wrench (not included in
the package).

Gently pull the cutter holder and press it lightly while rotating it to the desired position. The
cutter holder will lock into one of the fixed positions.

Gently rotate the cutter holder to ensure it is firmly locked in position.

Tighten the locknut to fix the cutter holder.
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A correct positioning of the cutting head allows comfortable tracking of the cutting line and
maintaining an ergonomic hand position.

CAUTION! IN CASE ABNORMAL NOISES OCCUR DURING OPERATION, STOP
THE TOOL IMMEDIATELY AND CONTACT AN AUTHORIZED SERVICE CENTER
FOR INSPECTION AND REPAIRS.

CAUTION! MAKE SURE THE PUNCH DOES NOT TOUCH THE WORKPIECE
BEFORE THE TOOL REACHes maximum speed.

CAUTION! USE THE APPARATUS FOR A MAXIMUM OF 5 MINUTES
CONTINUOUSLY, AFTER WHICH TAKE A 10-MINUTE BREAK FOR COOLING [TO
PREVENT MOTOR OVERHEATING AND BURNING OF THE WINDINGS]

Start / Stop (Fig. C)

. For starting, push switch (1) forward and press the front part of it to lock it in continuous
operation mode.

. For stopping, press the rear part of the switch to release the locking system.

Lubrication

e  Apply a layer of mineral oil along the cutting line to increase the operating life of the punch
and the cutter (matrix). Lubrication is very important especially when cutting aluminum or
stainless steel, preventing seizing and premature wear.

Cutting thickness

e  The grooves (8) on the cutter holder are the cutting thickness gauge, as follows: the upper
groove of 1.5 mm for stainless steel and the lower groove of 1.6 mm for mild steels. Do not
attempt to cut materials that do not fit into these grooves or that exceed the maximum
permitted values.

Cutting line (Fig. D-F)

e  The groove in the cutter holder indicates the cutting line. Its width is equal to the cutting width
(the slot left by the punch).

e  During cutting, align the groove (notch) with the cutting line on the workpiece

Cutting

= Cutting flat sheet metal (Fig. G)
Hold the tool so that the cutting head is perpendicular (90°) to the workpiece and gently push
the tool in the cutting direction. Cutouts can be made by first making a round hole of 21 mm
diameter into which the cutting head and punch can be inserted.

=  Cutting corrugated or trapezoidal sheet metal (Fig. H)
Adjust the position of the cutter so that it points in the cutting direction both for angular
cutting and for cutting perpendicular to the grooves in the corrugated or trapezoidal sheet
metal. Always hold the tool with the cutting head perpendicular (90°) to the cutting surface.
During the cutting of corrugated profiles, slightly correct the advance angle to avoid jamming
the punch in the pronounced folds of the sheet.

Cleaning and Maintenance

A CAUTION! BEFORE ANY INTERVENTION ON THE EQUIPMENT, DISCONNECT
THE POWER SUPPLY FROM THE MAINS.

Cleaning

. Keep the ventilation slots of the housing clean to prevent motor overheating.

e Regularly, preferably after each use, clean the equipment with a soft cloth. If dirt persists,
use a cloth moistened with a soap and water solution.

e DO NOT use solvents (such as: petroleum derivatives, alcohol) as these can damage plastic
parts.

e  After each cutting session, carefully clean the punch and die area from metal chip residues
and apply a thin layer of mineral oil for corrosion protection.

12



Replacing carbon

brushes

. Check and replace the carbon brushes if: sparks appear during operation or if they have
worn down to the limit mark.

. Carbon brushes are always replaced in pairs.

e  After each replacement of these, let the tool run idle for a few minutes for the breaking-in of

the brushes on the

collector.

Note! The replacement of carbon brushes must be done by an authorized service center or by

qualified personnel.
Maintenance

. Our equipment has been designed so that it can be used for a long period with a minimum of
maintenance. You will always be able to obtain maximum satisfaction during use by
respecting the instructions above.

. Periodically check the tightness of the fixing screws of the punch and die; their loosening

during operation can lead to severe damage to the tool.

e  Always before storing the tool, clean its housing with a slightly moistened cloth.

®

o Store the electric tool in a space inaccessible to children, in a stable and safe position in
a cool and dry place, avoiding excessively high or low temperatures.
o Protect the electric tool from direct sunlight and keep it in a dark place, if possible.

e Do not keep the machine packed in foil or in a plastic bag to avoid moisture accumulation.
. Before long-term storage, lightly grease the cutting elements (punch and cutter) with anti-

corrosion oil.

ROUBLESHOOTI

Problem

Problem

G GUIDE (PROBLEMS AND SOLUTIONS)|

Problem

Motor does not start

The power cable is not plugged
into the socket.

Check the plug connection in the
socket.

The power outlet has no current.

Check the electrical panel or try
another outlet.

The carbon brushes are
completely worn out.

Replace both carbon brushes.

Difficult cutting,
jamming, or irregular
finish

The punch or cutter (matrix) is
worn or chipped.

Replace the punch-cutter
assembly.

Sheet thickness exceeds
maximum capacity

Check limits in Technical Data
(max. 1.6 mm mild steel / 1.5 mm
stainless steel).

Lack of lubrication on the cutting
line.

Apply mineral oil to the cutting
surface.

Carbon brushes are worn or

Stop the tool immediately and

Excessive sparks or damaged. replace the carbon brushes.
smoke in the motor Ventilation slots are blocked with | Clean the motor housing ventilation
dust/chips. slots.

Vibrations or abnormal
noises during cutting

The cutter or punch fixing screws
are loose.

Disconnect from the mains and
firmly tighten all fixing screws.

2

an authorized

collection and recycling center.
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This product is classified as Electrical and Electronic Equipment (EEE). In accordance
with Directive 2012/19/EU, it is prohibited to dispose of Waste Electrical and Electronic
Equipment (WEEE) as unsorted municipal waste. These may affect the environment and
human health due to the presence of hazardous substances. Please return the WEEE to



Descrizione

. Alloggiamento del motore

. Cambio

. Dado di supporto del punzone
pugno

. Matrice (taglierina)

. Viti di fissaggio dello stampo

. Protezione metallica

A

1 chiave a forchetta
2 chiavi esagonali

Codice prodotto

Tensione / Frequenza

Potenza ridotta

Regolazione della posizione di taglio

Velocita di taglio
Spessore massimo di taglio

Livello massimo di rumore ( L,,,)
Livello massimo di vibrazione
Classe di isolamento

Peso netto

. Interruttore di accensione/spegnimento

. Scanalature per il calibro di spessore Q
™~ 0

1 paio di spazzole di carbone di ricambio

:@
g O
O

683575

220-240 V / ~ 50-60 Hz
600W

0°, 90°, 180°

2000 ipm

Acciaio dolce da 1,6 mm
Acciaio inossidabile da 1,5 mm
Alluminio da 4 mm

102 dB(A)

11,57 m/s?2, K=1,5 m/ s?
Classe Il

~1,9kg

Grazie per aver acquistato questo prodotto EVOTOOLS, fabbricato
secondo i piu elevati standard di sicurezza e operativi.

istruzioni generali di sicurezza prima di utilizzare I'apparecchiatura. Il

@ Attenzione! Per la vostra sicurezza, leggete attentamente questo manuale e le

mancato rispetto di queste regole pu6 causare scosse elettriche, incendi e/o

lesioni personali.

Area di lavoro

. Mantieni I'area di lavoro pulita e ben illuminata. L'umidita e le zone buie favoriscono il verificarsi

di incidenti.

. Non utilizzare I'utensile in atmosfere potenzialmente esplosive, come ad esempio in presenza
di liquidi, gas o polveri infiammabili. Gli utensili elettrici generano scintille che possono

incendiare questi materiali.
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. Non permettere a bambini o persone non autorizzate di accedere all'area di lavoro. Le
distrazioni possono causare la perdita di controllo dell'utensile.

e  Assicurati che l'illuminazione locale ti permetta di seguire chiaramente la linea di taglio in ogni
momento.

Sicurezza delle apparecchiature durante il funzionamento

A ATTENZIONE! Verificare sempre che la tensione di alimentazione corrisponda a
quella indicata sulla targhetta dati tecnici dell'utensile.

. Non attorcigliare il cavo di alimentazione dell'utensile.

. Non trasportare l'utensile tenendolo per il cavo di alimentazione e non tirare il cavo per
scollegarlo.

e Tenere il cavo di alimentazione dell'apparecchio lontano da fonti di calore, olio, grasso, oggetti
appuntiti e fonti di emissione di calore.

e  Controlla regolarmente la spina e il cavo di alimentazione e, in caso di danni o usura eccessiva,
falli riparare da un elettricista autorizzato.

. Evitare I'avvio accidentale dell'utensile. Assicurarsi che l'interruttore sia in posizione "Off"
prima di inserire il cavo di alimentazione nella presa.

. Non utilizzare I'utensile sotto la pioggia o in condizioni di umidita eccessiva. La
’% penetrazione dell'acqua all'interno dell'utensile aumenta il rischio di cortocircuito.
. Per l'uso esterno, utilizzare prolunghe omologate e opportunamente

contrassegnate per I'uso esterno.

. Non sovraccaricare l'utensile elettrico! La macchina pud essere utilizzata in sicurezza se si
rispettano i parametri operativi che la caratterizzano. Non utilizzare gli utensili elettrici per scopi
diversi da quelli per cui sono stati progettati.

. Scollegare sempre l'utensile dall'alimentazione elettrica prima di eseguire qualsiasi operazione
di pulizia, regolazione o sostituzione di accessori.

Misure di sicurezza personale

. Indossate sempre un abbigliamento adeguato. Non indossate abiti larghi o gioielli. Se avete i
capelli lunghi, teneteli legati. C'é il rischio che si impiglino nelle parti in movimento della
macchina.

m @ ﬁ . Indossare sempre occhiali protettivi, protezioni
Y _/' \' ,) per l'udito (cuffie) e, quando si lavora all'aperto, si
— consiglia di utilizzare guanti protettivi e scarpe
antinfortunistiche.

. Utilizzare sempre una maschera antipolvere quando si produce polvere durante il processo di
lavorazione.

e  Se é possibile installare dispositivi di aspirazione delle polveri, assicurarsi che siano collegati
e utilizzati correttamente.

. Durante I'operazione, mantieni una postura stabile e I'equilibrio.

Informazioni generali

. Il valore totale del livello di vibrazione dichiarato & stato misurato utilizzando metodi standard
e puo essere utilizzato per confrontare prodotti equivalenti. Pud essere utilizzato anche per
una valutazione preliminare dell'esposizione.

. Il livello di vibrazione di questo prodotto durante il normale utilizzo potrebbe differire da quello
dichiarato, a seconda delle modalita di funzionamento.

e Occorre adottare misure adeguate per proteggere l'utente, in base al livello di esposizione
stimato durante il periodo di utilizzo del prodotto.

. Il produttore declina ogni responsabilita per modifiche non autorizzate apportate all'utensile o
per la mancata conformita alle norme in materia di tutela del lavoro.
Servizio

. Le riparazioni devono essere eseguite esclusivamente da personale autorizzato, utilizzando
accessori e ricambi originali, per evitare incidenti causati da riparazioni improprie.
e Qualsiasi intervento effettuato durante il periodo di garanzia da persone non autorizzate
comportera I'annullamento automatico della garanzia.
15



Misure di sicurezza specifiche per le cesoie elettriche per lamiera

. Durante I'utilizzo, impugnare la cesoia esclusivamente dalla superficie isolata
del manico, poiché la punta pud perforare e tagliare cavi elettrici nascosti o il cavo di
alimentazione stesso. Rischio di scossa elettrica!
e  Prima diiniziare il lavoro, fissare il pezzo in un dispositivo di bloccaggio stabile (ad esempio,
morsa, banco da lavoro).
. Non avviare la cesoia quando il punzone é gia a diretto contatto con il pezzo in lavorazione o
inserito nel foro di partenza. La rapida azione di punzonatura provochera forti vibrazioni della
macchina e potrebbe causare lesioni all'operatore.
Attendere che la cesoia si fermi completamente prima di posizionarla sul banco da lavoro,
poiché il meccanismo di punzonatura in movimento, al contatto con la superficie, potrebbe
generare uno shock e causare lesioni personali.
Non utilizzare mai punzoni o matrici usurati, incrinati, scheggiati o deformati. Utilizzare solo
elementi di taglio ben affilati e adeguatamente lubrificati.
Non tagliare i punti di saldatura o gli spessori della lamiera oltre la capacita massima indicata
nella tabella dei dati tecnici, per evitare l'inceppamento o la rottura del punzone.
Non arrestare mai l'utensile se il punzone si trova nel mezzo del processo di punzonatura
all'interno del pezzo (tranne in caso di inceppamento nel materiale).
. La cesoia elettrica & a doppio isolamento. Cio significa che € dotata di due tipi
di isolamento completamente indipendenti che impediscono all'operatore di entrare in
contatto diretto con le parti metalliche dei cavi. Questa misura rappresenta un elevato
grado di protezione contro le scosse elettriche.
. Attenzione ai trucioli e ai frammenti semilunari derivanti dal taglio! Sono
estremamente taglienti, caldi e possono causare gravi lesioni o tagli. Indossare sempre
guanti protettivi e occhiali di sicurezza durante la pulizia dell'area di lavoro.

>0

. Non toccare il punzone o la matrice subito dopo l'uso; diventano molto caldi
durante il funzionamento.
. Il prodotto soddisfa i requisiti delle direttive applicabili dell'Unione Europea per

m
m

gli elettroutensili ed & contrassegnato dal marchio CE .

Campo di applicazione

La cesoia elettrica per lamiera € destinata all'uso personale per operazioni di taglio e sagomatura
su lamiere metalliche (incluse lamiere ondulate, profili trapezoidali o piastrelle metalliche).

NON E PROGETTATO PER USO INDUSTRIALE!

L'utilizzo dell'utensile al di fuori dei parametri raccomandati o in un contesto industriale pud
comportare 'annullamento della garanzia.

Preparazione per la messa in servizio
ATTENZIONE! SCOLLEGARE L'ALIMENTAZIONE PRIMA DI INIZIARE QUALSIASI
OPERAZIONE DI REGOLAZIONE O MANUTENZIONE. VERIFICARE VISIVAMENTE
L'INTEGRITA DEL CAVO DI ALIMENTAZIONE E DELL'ALLOGGIAMENTO E
ASSICURARSI CHE GLI ELEMENTI DI FISSAGGIO SIANO SERRATI
CORRETTAMENTE.

Montaggio della fresa e del punzone (Fig. A)

e  Sostituire sempre insieme il punzone (5) e la matrice (6). Per rimuoverli, allentare il controdado
(4) con la chiave in dotazione. Rimuovere il portautensili dall'utensile. Utilizzando la chiave
esagonale, allentare le viti (7) che fissano l'utensile. Procedere allo stesso modo per il
punzone.

. Per montare il punzone e la fresa, inserire 'asta del punzone nel supporto in modo che il foro
del punzone sia rivolto verso la vite. Serrare la vite per fissare il punzone. Quindi montare il
portafresa sull'utensile in modo che il punzone venga inserito attraverso il foro nella
matrice/fresa, prestando attenzione al corretto allineamento. Serrare il controdado per fissare
il portafresa. Dopo aver montato il punzone e la fresa, lubrificarli con olio per macchine e
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lasciare che l'utensile funzioni a vuoto per alcuni secondi per una distribuzione uniforme del
lubrificante.
e Assicurarsi che tutte le viti siano ben serrate prima di collegare I'alimentatore.
Regolazione della posizione di taglio (Fig. B)
La taglierina pud essere regolata in modo continuo a 360° o in 3 posizioni fisse: 0°,90°,180°.
e Allentare il controdado (4) con la chiave in dotazione o con una chiave regolabile (non inclusa
nella confezione).
Tirare delicatamente il portautensili e premerlo leggermente ruotandolo nella posizione
desiderata. Il portautensili si blocchera in una delle posizioni fisse.
Ruotare delicatamente il supporto della lama per assicurarsi che sia saldamente bloccato in
posizione.
. Stringere il controdado per fissare il portautensili.
Un corretto posizionamento della testa di taglio consente di seguire agevolmente la linea di taglio
e di mantenere una posizione ergonomica della mano.

Operazione|

ATTENZIONE! SE DURANTE IL FUNZIONAMENTO SI VERIFICANO RUMORI
A ANOMALI, ARRESTARE IMMEDIATAMENTE L'UTENSILE E CONTATTARE UN

CENTRO DI ASSISTENZA AUTORIZZATO PER CONTROLLO E RIPARAZIONE.
ATTENZIONE! ASSICURARSI CHE IL PUNZONE NON TOCCHI IL PEZZO PRIMA
CHE L'UTENSILE RAGGIUNGA LA VELOCITA MASSIMA.
ATTENZIONE! UTILIZZARE L'APPARECCHIO PER UN MASSIMO DI 5 MINUTI
CONTINUAMENTE, DOPODICHE FARE UNA PAUSA DI 10 MINUTI PER IL
RAFFREDDAMENTO [PER EVITARE IL SURRISCALDAMENTO DEL MOTORE E LA
BRUCIATURA DEGLI AVVOLGIMENTI].
Avvio/Arresto (Fig. C)
. Per avviare, spingere l'interruttore (1) in avanti e premere la parte anteriore per bloccarlo in
modalita di funzionamento continuo.
. Per arrestare, premere la parte posteriore dell'interruttore per sbloccare il sistema di
bloccaggio.
Lubrificazione
e  Applicare uno strato di olio minerale lungo la linea di taglio per aumentare la durata del
punzone e della matrice di taglio. La lubrificazione & molto importante soprattutto quando si
taglia alluminio o acciaio inossidabile, per prevenire grippaggi e usura precoce.
Spessore di taglio
. Le scanalature (8) sul portautensili sono il calibro dello spessore di taglio, come segue: la
scanalatura superiore di 1,5 mm per I'acciaio inossidabile e la scanalatura inferiore di 1,6
mm per gli acciai dolci. Non tentare di tagliare materiali che non si adattano a queste
scanalature o che superano i valori massimi consentiti.
Linea di taglio (Fig. DF)
e La scanalatura nel portautensili indica la linea di taglio. La sua larghezza & pari alla
larghezza di taglio (la fessura lasciata dal punzone).
e  Durante il taglio, allineare la scanalatura (tacca) con la linea di taglio sul pezzo in
lavorazione.
Taglio
= Taglio di lamiere piane (Fig. G)
Tenere |'utensile in modo che la testa di taglio sia perpendicolare ( 90°) al pezzo in
lavorazione e spingere delicatamente I'utensile nella direzione di taglio. | ritagli possono
essere realizzati praticando prima un foro rotondo di 21 mm di diametro in cui inserire la
testa di taglio e il punzone.
=  Taglio di lamiere ondulate o trapezoidali (Fig. H)
Regolare la posizione della fresa in modo che punti nella direzione di taglio sia per il taglio
angolare che per il taglio perpendicolare alle scanalature della lamiera ondulata o
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trapezoidale. Tenere sempre I'utensile con la testa di taglio perpendicolare ( 90°) alla
superficie di taglio.

Durante il taglio di profili ondulati, correggere leggermente I'angolo di avanzamento per
evitare che il punzone si incastri nelle pieghe pronunciate della lamiera.

Pulizia e manutenzione

A ATTENZIONE! PRIMA DI QUALSIASI INTERVENTO SULL'APPARECCHIATURA,
SCOLLEGARE L'ALIMENTAZIONE DALLA RETE ELETTRICA .

Pulizia
. Mantieni pulite le fessure di ventilazione dell'alloggiamento per evitare il surriscaldamento del
motore.

. Pulire regolarmente I'attrezzatura con un panno morbido, preferibilmente dopo ogni utilizzo.
Se lo sporco persiste, utilizzare un panno inumidito con una soluzione di acqua e sapone.

. NON utilizzare solventi (come derivati del petrolio, alcol) poiché possono danneggiare le parti
in plastica.

. Dopo ogni sessione di taglio, pulire accuratamente la zona del punzone e della matrice dai
residui di trucioli metallici e applicare un sottile strato di olio minerale per la protezione dalla
corrosione.

Sostituzione delle spazzole di carbone

. Controllare e sostituire le spazzole di carbone se: si verificano scintille durante il
funzionamento o se sono usurate fino al livello di usura indicato.

. Le spazzole di carbone vengono sempre sostituite a coppie.

. Dopo ogni sostituzione, lasciare I'utensile in funzione a vuoto per alcuni minuti per consentire
il rodaggio delle spazzole sul collettore.

Attenzione! La sostituzione delle spazzole di carbone deve essere effettuata da un centro di

assistenza autorizzato o da personale qualificato.

Manutenzione

. Le nostre apparecchiature sono state progettate per un utilizzo prolungato con una
manutenzione minima. Rispettando le istruzioni sopra riportate, potrete sempre ottenere la
massima soddisfazione durante I'utilizzo.

e  Verificare periodicamente il serraggio delle viti di fissaggio del punzone e della matrice; il loro
allentamento durante il funzionamento pud causare gravi danni all'utensile.

. Prima di riporre I'utensile, pulire sempre I'alloggiamento con un panno leggermente
inumidito.
e Conservare l'utensile elettrico in un luogo inaccessibile ai bambini, in una posizione
@ stabile e sicura, in un luogo fresco e asciutto, evitando temperature eccessivamente alte
o basse.
. Proteggete I'utensile elettrico dalla luce solare diretta e, se possibile, conservatelo in un
luogo buio.
. Non conservare I'apparecchio avvolto in fogli di alluminio o in un sacchetto di plastica per
evitare I'accumulo di umidita.
. Prima di riporre I'utensile per lunghi periodi, lubrificare leggermente gli elementi di taglio
(punzone e taglierina) con olio anticorrosione.
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Problema

Problema

UIDA ALLA RISOLUZIONE DEI PROBLEMI (PROBLEMI E SOLUZIONI)

Problema

Il motore non si avvia

Il cavo di alimentazione non &
collegato alla presa.

Verifica il corretto collegamento
della spina nella presa.

La presa di corrente non eroga
corrente.

Controlla il quadro elettrico o prova
un'altra presa.

Le spazzole di carbone sono
completamente usurate.

Sostituire entrambe le spazzole di
carbone.

Difficolta di taglio,
inceppamenti o finitura
irregolare

Il punzone o la fresa (matrice)
sono usurati o scheggiati.

Sostituire il gruppo punzone-
taglierina.

Lo spessore della lamiera supera
la capacita massima

Verificare i limiti nei Dati Tecnici
(acciaio dolce max. 1,6 mm /
acciaio inossidabile 1,5 mm).

Mancanza di lubrificazione sulla
linea di taglio.

Applicare olio minerale sulla
superficie di taglio.

Eccessiva produzione
di scintille o fumo nel
motore

Le spazzole di carbone sono
usurate o danneggiate.

Arresta immediatamente |'utensile €|
sostituisci le spazzole di carbone.

Le fessure di ventilazione sono
ostruite da polvere e trucioli.

Pulire le fessure di ventilazione
dell'alloggiamento del motore.

Vibrazioni o rumori
anomali durante il
taglio

Le viti di fissaggio della fresa o del

punzone sono allentate.

Scollegare I'apparecchio dalla rete
elettrica e serrare saldamente tutte
le viti di fissaggio.

=

Questo prodotto & classificato come apparecchiatura elettrica ed elettronica (AEE). In
conformita alla Direttiva 2012/19/UE, & vietato smaltire i rifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche (RAEE) come rifiuti urbani indifferenziati. Tali rifiuti possono
avere un impatto negativo sull'ambiente e sulla salute umana a causa della presenza di

sostanze pericolose. Si prega di restituire i RAEE a un centro di raccolta e riciclaggio

autorizzato.
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. Interruptor de encendido/apagado

. Carcasa del motor

. Caja de cambios

. Tuerca de soporte del punzén

Golpe

. Troquel (cortador)

. Tornillos de fijacion de la matriz

. Ranuras para el medidor de espesor
. Protector metalico

Accesorios ~
1 llave de boca fija o O

2 llaves hexadecimales ™~
1 par de escobillas de carbon de repuesto

Datos técnicos

: @
£
O

©

Caodigo de producto 683575

Voltaje / Frecuencia 220-240 V / ~ 50-60 Hz
Potencia nominal 600 W

Ajuste de la posicién de corte 0°, 90°, 180°
Velocidad de corte 2000 ipm

Espesor maximo de corte

Nivel maximo de ruido ( L,,4)
Nivel maximo de vibracién
Clase de aislamiento

Peso neto

Acero dulce de 1,6 mm
Acero inoxidable de 1,5 mm
Aluminio de 4 mm

102 dB(A)

11,57 m/s?2, K=1,5 m/ s?
Clase Il

~1,9kg

Gracias por adquirir este producto EVOTOOLS, fabricado de acuerdo
con los mas altos estandares de seguridad y funcionamiento.

instrucciones generales de seguridad antes de usar el equipo. El

@ jAdvertencia! Por su seguridad, lea atentamente este manual y las

incumplimiento de estas normas puede provocar descargas eléctricas,

incendios o lesiones personales.

Medidas generales de seguridad

para herramientas eléctricas

Area de trabajo

. Mantenga el area de trabajo limpia y bien iluminada. La humedad y las zonas oscuras
favorecen la ocurrencia de accidentes.

. No utilice la herramienta en atmésferas potencialmente explosivas, como en presencia de
liquidos, gases o polvo inflamables. Las herramientas eléctricas generan chispas que pueden
encender estos materiales.
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. No permita la entrada de nifios ni de personas no autorizadas al area de trabajo. Las
distracciones pueden provocar la pérdida de control de la herramienta.

e  Asegurese de que la iluminacion local le permita seguir claramente la linea de corte en todo
momento.

Seguridad del equipo durante el funcionamiento

A iPRECAUCION! Compruebe siempre que la tension de alimentacion coincide con
la indicada en la placa de datos técnicos de la herramienta.

. No retuerza el cable de alimentacion de la herramienta.

¢ No transporte la herramienta sujetandola por el cable de alimentacién ni tire del cable para
desenchufarla.

. Mantenga el cable de alimentacién de la maquina alejado de fuentes de calor, aceite, grasa,
objetos punzantes y fuentes que emitan calor.

. Revise periddicamente el enchufe y el cable de alimentacién, y en caso de dafios o desgaste
excesivo, haga que un electricista autorizado los repare.

. Evite encender la herramienta accidentalmente. Asegurese de que el interruptor esté en la
posicion de "Apagado” antes de conectar el cable de alimentacion al enchufe.

. No utilice la herramienta bajo la lluvia ni en condiciones de humedad excesiva.
% La entrada de agua en la herramienta aumenta el riesgo de un cortocircuito.
. Para uso en exteriores, utilice cables de extensién que estén homologados y

debidamente marcados para uso en exteriores.

. iNo sobrecargue la herramienta eléctrica! La maquina puede utilizarse de forma segura si se
respetan los parametros de funcionamiento que la caracterizan. No utilice las herramientas
eléctricas para fines distintos a los previstos.

. Desconecte siempre la herramienta de la fuente de alimentacion antes de realizar cualquier
operacion de limpieza, ajuste o sustitucion de accesorios.

Medidas de seguridad personal

e  Siempre use ropa adecuada. No use ropa suelta ni joyas. Si tiene el cabello largo, debe llevarlo
recogido. Existe el riesgo de que se enganche con las partes moviles de la maquina.

@ @ Q @\ m Utilice siempre gafas de proteccién, proteccion
) audltlva (orejeras) y, cuando trabaje al aire libre,

recomendamos usar guantes de proteccion y botas de
seguridad.

. Utilice siempre una mascarilla antipolvo cuando se genere polvo durante el proceso de
fabricacion.

e Sies posible instalar dispositivos de extraccién de polvo, asegurese de que estén conectados
y se utilicen correctamente.

. Mantenga una postura corporal estable y conserve el equilibrio en todo momento durante la
operacion.

Informacién general

. El valor total del nivel de vibracion declarado se ha medido mediante métodos estandar y
puede utilizarse para comparar productos equivalentes. También puede emplearse para una
evaluacion preliminar de la exposicion.

. El nivel de vibracion de este producto durante su uso normal puede diferir del declarado,
dependiendo de como se utilice.

. Deben adoptarse las medidas adecuadas para proteger al usuario, de acuerdo con el nivel de
exposicion estimado durante el periodo de uso del producto.

. El fabricante no asume ninguna responsabilidad por las modificaciones no autorizadas que se
realicen en la herramienta ni por el incumplimiento de las normas de proteccion laboral.

Servicio

. Las reparaciones deben ser realizadas exclusivamente por personal autorizado, utilizando
accesorios y repuestos originales, para evitar accidentes causados por reparaciones
incorrectas.

e  Cualquier intervencion realizada durante el periodo de garantia por personas no autorizadas
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conllevara la cancelacion automatica de la garantia.

pecificas para las maquinas de corte de chapa

mango, ya que el punzén puede perforar y cortar cables eléctricos ocultos o su propio

cable de alimentacion. j Riesgo de descarga eléctrica!
e Antes de comenzar a trabajar, sujete la pieza con un dispositivo de sujecion estable (por
ejemplo, un tornillo de banco o una mesa de trabajo).
No ponga en marcha la punzonadora cuando el punzon ya esté en contacto directo con la
pieza de trabajo o insertado en el orificio inicial. La rapida accién de punzonado provocara
fuertes vibraciones en la maquina y podria causar lesiones al operario.
Deje que la punzonadora se detenga por completo antes de colocarla sobre el banco de
trabajo, ya que el mecanismo de punzonado en movimiento generara un impacto al entrar en
contacto con la superficie y podria causar lesiones personales.
Nunca utilice un punzén o matriz (herramienta de corte) desgastado, agrietado, astillado o
deformado. Utilice unicamente elementos de corte bien afilados y lubricados adecuadamente.
Para evitar que el punzon se atasque o se rompa, no corte puntos de soldadura ni espesores
de chapa que superen la capacidad maxima indicada en la tabla de datos técnicos.
Nunca detenga la herramienta si el punzén se encuentra en medio del proceso de perforacion
dentro de la pieza de trabajo (excepto en caso de atasco en el material).
. La nibbler eléctrica cuenta con doble aislamiento. Esto significa que esta
equipada con dos tipos de aislamiento completamente independientes que impiden que
el operario entre en contacto directo con las partes metalicas de los cables. Esta medida
representa un alto grado de proteccion contra descargas eléctricas.
. jPrecaucion con las virutas y los residuos semilunares resultantes del corte!
Son extremadamente afilados, calientes y pueden causar lesiones o cortes graves. Utilice
siempre guantes y gafas de seguridad al limpiar la zona de trabajo.

: . Durante su uso, sujete la herramienta Unicamente por la superficie aislada del

X

. No toque el punzon ni la matriz inmediatamente después de usarlos; se
calientan mucho durante el funcionamiento.
. El producto cumple con los requisitos de las directivas aplicables de la Union

m
m

Europea para herramientas eléctricas y lleva la marca CE .

La cizalla eléctrica para chapa metalica esta disefiada para uso personal en operaciones de corte
y troquelado en chapas metalicas (incluidas chapas onduladas, perfiles trapezoidales o baldosas
metalicas).

iNO ESTA DISENADO PARA USO INDUSTRIAL!

El uso de la herramienta fuera de los parametros recomendados o en un entorno industrial puede
conllevar la anulacion de la garantia.

Preparacion para la puesta en servicio
iPRECAUCION! DESCONECTE LA FUENTE DE ALIMENTACION ANTES DE
REALIZAR CUALQUIER AJUSTE O MANTENIMIENTO. COMPRUEBE
VISUALMENTE LA INTEGRIDAD DEL CABLE DE ALIMENTACION Y LA CARCASA,
Y ASEGURESE DE QUE LOS ELEMENTOS DE FIJACION ESTEN BIEN
APRETADOS.
Montaje de la fresa y el punzoén (Fig. A)
Sustituya siempre el punzén (5) y la matriz (6) juntos. Para desmontarlos, afloje la contratuerca
(4) con la llave suministrada. Retire el portaherramientas de la herramienta. Con la llave
hexagonal, afloje los tornillos (7) que fijan la fresa. Proceda de forma similar con el punzén.
Para montar el punzén y la fresa, inserte la varilla del punzén en el soporte de manera que el
orificio del punzon apunte hacia el tornillo. Apriete el tornillo para fijar el punzén. A
continuacion, monte el portafresas en la herramienta de forma que el punzén se inserte a
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través del orificio de la matriz/fresa, asegurandose de que esté correctamente alineado.
Apriete la contratuerca para fijar el portafresas. Tras montar el punzén y la fresa, lubriquelos
con aceite para maquinas y deje que la herramienta funcione en vacio durante unos segundos
para que el lubricante se distribuya uniformemente.

e Asegurese de que todos los tornillos estén bien apretados antes de conectarlo a la fuente de
alimentacion.

Ajuste de la posicién de corte (Fig. B)

La cuchilla se puede ajustar de forma continua a 360° o en 3 posiciones fijas: 0°,90°, 180°.

e Afloje la contratuerca (4) con la llave suministrada o con una llave ajustable (no incluida en el

paquete).

Tire suavemente del soporte de la cuchilla y presidnelo ligeramente mientras lo gira hasta la

posicion deseada. El soporte de la cuchilla se bloqueara en una de las posiciones fijas.

Gire suavemente el soporte de la cuchilla para asegurarse de que esté firmemente bloqueado

en su posicion.

. Apriete la contratuerca para fijar el soporte de la cuchilla.

Un correcto posicionamiento del cabezal de corte permite un seguimiento comodo de la linea de

corte y el mantenimiento de una posicién ergonémica de la mano.

jPRECAUCION! S| SE PRODUCEN RUIDOS ANORMALES DURANTE EL
FUNCIONAMIENTO, DETENGA LA HERRAMIENTA INMEDIATAMENTE Y
PONGASE EN CONTACTO CON UN CENTRO DE SERVICIO AUTORIZADO PARA

A SU INSPECCION Y REPARACION.

iPRECAUCION! ASEGURESE DE QUE EL PUNZON NO TOQUE LA PIEZA DE
TRABAJO ANTES DE QUE LA HERRAMIENTA ALCANCE LA VELOCIDAD
MAXIMA.
iPRECAUCION! UTILICE EL APARATO DURANTE UN MAXIMO DE 5 MINUTOS
CONTINUOS, TRAS LO CUAL, DEJE PASAR UN DESCANSO DE 10 MINUTOS
PARA QUE SE ENFRIE [PARA EVITAR EL SOBRECALENTAMIENTO DEL MOTOR
Y LA QUEMA DE LOS BOBINADOS].
Inicio/Parada (Fig. C)
. Para comenzar, empuje el interruptor (1) hacia adelante y presione la parte frontal del mismo
para bloquearlo en el modo de funcionamiento continuo.
. Para detenerlo, presione la parte posterior del interruptor para liberar el sistema de bloqueo.
Lubricacion
e  Aplique una capa de aceite mineral a lo largo de la linea de corte para prolongar la vida util
del punzén y la herramienta de corte (matriz). La lubricacién es fundamental, sobre todo al
cortar aluminio o acero inoxidable, ya que previene el agarrotamiento y el desgaste
prematuro.
Espesor de corte
. Las ranuras (8) del portaherramientas sirven como guia para el espesor de corte: la ranura
superior mide 1,5 mm para acero inoxidable y la inferior 1,6 mm para aceros dulces. No
intente cortar materiales que no quepan en estas ranuras o que superen los valores
maximos permitidos.
Linea de corte (Fig. DF)
e Laranura en el portaherramientas indica la linea de corte. Su ancho es igual al ancho de
corte (la ranura que deja el punzén).
. Durante el corte, alinee la ranura (muesca) con la linea de corte en la pieza de trabajo.

Corte
=  Corte de chapa metalica plana (Fig. G)
Sujete la herramienta de manera que el cabezal de corte quede perpendicular 90°a la pieza
de trabajo y empujela suavemente en la direccion de corte. Para realizar recortes, primero
perfore un orificio redondo de 21 mm de diametro en el que se insertaran el cabezal de corte
y el punzén.
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=  Corte de chapa metalica ondulada o trapezoidal (Fig. H)

Ajuste la posicién de la fresa de modo que apunte en la direccién de corte, tanto para cortes
angulares como para cortes perpendiculares a las ranuras de la chapa ondulada o
trapezoidal. Sujete siempre la herramienta con el cabezal de corte perpendicular 90°a la
superficie de corte.

Durante el corte de perfiles ondulados, corrija ligeramente el angulo de avance para evitar
que el punzodn se atasque en los pliegues pronunciados de la lamina.

Limpieza y mantenimiento )
iPRECAUCION! ANTES DE REALIZAR CUALQUIER INTERVENCION EN EL
EQUIPO, DESCONECTE LA FUENTE DE ALIMENTACION DE LA RED

ELECTRICA .
Limpieza
. Mantenga limpias las ranuras de ventilacion de la carcasa para evitar el sobrecalentamiento
del motor.

. Limpie el equipo periédicamente, preferiblemente después de cada uso, con un pafio suave.
Si la suciedad persiste, utilice un pafio humedecido con agua y jabén.

. NO utilice disolventes (como derivados del petréleo o alcohol), ya que pueden dafiar las
piezas de plastico.

. Después de cada sesion de corte, limpie cuidadosamente la zona del punzén y la matriz
para eliminar los residuos de virutas metalicas y aplique una fina capa de aceite mineral
para protegerla contra la corrosion.

Sustitucién de las escobillas de carbén

. Compruebe y sustituya las escobillas de carbon si: aparecen chispas durante el
funcionamiento o si se han desgastado hasta la marca limite.

. Las escobillas de carbon siempre se reemplazan en pares.

. Después de cada sustitucion, deje que la herramienta funcione en reposo durante unos
minutos para que las escobillas del colector se asienten correctamente.

Nota: El reemplazo de las escobillas de carbon debe ser realizado por un centro de servicio

autorizado o por personal calificado.

Mantenimiento

. Nuestro equipo ha sido disefiado para un uso prolongado con un mantenimiento minimo.
Siguiendo las instrucciones anteriores, siempre obtendra la maxima satisfaccion durante su
uso.

. Compruebe periédicamente que los tornillos de fijaciéon del punzén y la matriz estén bien
apretados; si se aflojan durante el funcionamiento, pueden provocar dafios graves en la
herramienta.

Almacenamiento

e Antes de guardar la herramienta, limpie siempre su carcasa con un pafio ligeramente
humedecido.
eGuarde la herramienta eléctrica en un lugar inaccesible para los nifios, en una posicién
@ estable y segura, en un lugar fresco y seco, evitando temperaturas excesivamente altas
o bajas.
. Proteja la herramienta eléctrica de la luz solar directa y, si es posible, guardela en un lugar
oscuro.
. No guarde la maquina envuelta en papel de aluminio ni en una bolsa de plastico para evitar
la acumulacion de humedad.
e Antes de almacenarlo durante un periodo prolongado, engrase ligeramente los elementos de
corte (punzén y cuchilla) con aceite anticorrosion.
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UiA DE SOLUCION DE PROBLEMAS (PROBLEMAS Y SOLUCIONES)

Problema Problema Problema

El cable de alimentacion no estd | Comprueba la conexion del
enchufado a la toma de corriente. | enchufe en la toma de corriente.
Revisa el panel eléctrico o prueba
con otro enchufe.

Las escobillas de carbdn estan Sustituya ambas escobillas de

El motor no arranca El enchufe no tiene corriente.

completamente desgastadas. carbon.
El punzén o cortador (matriz) esta| Sustituya el conjunto perforador-
desgastado o astillado. cortador.

Consulte los limites en los datos
técnicos (max. 1,6 mm acero dulce
/ 1,5 mm acero inoxidable).

Falta de lubricacion en la linea de | Aplique aceite mineral a la

corte. superficie de corte.

Detenga la herramienta
inmediatamente y reemplace las
escobillas de carbén.

Las ranuras de ventilacion estan | Limpie las ranuras de ventilacion
obstruidas con polvo/virutas. de la carcasa del motor.
Desconecte el aparato de la red
eléctrica y apriete firmemente todos|
los tornillos de fijacion.

Corte dificil, atascos o | El espesor de la ld&mina supera la
acabado irregular capacidad maxima.

Las escobillas de carbén estan
Chispas 0 humo desgastadas o dafiadas.
excesivos en el motor

Vibraciones o ruidos
anormales durante el
corte

Los tornillos de fijacion de la
cuchilla o punzén estan sueltos.

Este producto se clasifica como equipo eléctrico y electrénico (EEE). De conformidad
con la Directiva 2012/19/UE, esta prohibido desechar los residuos de aparatos eléctricos
y electrénicos (RAEE) como residuos municipales sin clasificar. Estos residuos pueden
afectar al medio ambiente y a la salud humana debido a la presencia de sustancias
peligrosas. Por favor, entregue los RAEE en un centro de recogida y reciclaje autorizado.

=
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eliras

. Ki-be kapcsolo

. Motorhaz

. Sebességvalto

. Lyukaszté tamasztéanya
Utés

. Vagoszerszam

. Szerszamrogzité csavarok
. Vastagsagmeérd hornyok

. Fém védéburkolat

Kiegészitok

1 villaskulcs

2 imbuszkulcs

1 par tartalék szénkefe

M(iszaki adatok

Termékkod

Fesziiltség / Frekvencia
Névleges teljesitmény
Vagasi pozicio beallitasa

Vagasi sebesség
Maximalis vagasi vastagsag

Maximalis zajszint ( L,,,)
Maximalis rezgési szint
Szigetelési osztaly

Nett6 tdomeg

e
~"~ 0

&

:@
g O
O

683575

220-240V / ~ 50-60Hz
600 W

0°, 90°, 180°

2000 kép/perc

1,6 mm-es lagyacél

1,5 mm-es rozsdamentes acél
4 mm-es aluminium
102 dB(A)

11,57 m/s? , K=1,5 m/ s?
1. osztaly

~1,9 kg

Koszonjik, hogy megvasarolta ezt az EVOTOOLS terméket, amelyet a
legmagasabb biztonsagi és ilizemeltetési szabvanyok szerint gyartottak.

az altalanos biztonsagi utasitasokat a berendezés hasznalata elétt. Ezen

@ Figyelem! Biztonsaga érdekében figyelmesen olvassa el ezt a kézikdonyvet és

szabalyok be nem tartasa aramiitést, tiizet és/vagy személyi sériilést okozhat.

Altalanos biztonsagi intézkedések elektromos szerszamokhoz

Munkateriilet

e Tartsa tisztan és jol megvilagitva a munkaterlletet. A paratartalom és a soétét teriiletek

balesetveszélyesek.

. Ne hasznalja a szerszamot robbanasveszélyes kérnyezetben, példaul gyulékony folyadékok,
gazok vagy por jelenlétében. Az elektromos szerszamok szikrakat keltenek, amelyek

meggyuijthatjak ezeket az anyagokat.

. Ne engedjen gyermekeket vagy illetéktelen személyeket a munkatertiletre. A figyelemelterelés
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miatt elveszitheti az uralmat a szerszam felett.

o  Gy6z6djon meg réla, hogy a helyi vilagitas mindig lehetdvé teszi a vagasi vonal kdvetését.
Berendezésbiztonsdg lizem kézben

A FIGYELEM! Mindig ellendrizze, hogy a tapfesziiltség megegyezik-e a szerszam
miiszaki adattablajan feltlintetett fesziiltséggel.

e Ne csavarja meg a szerszam tapkabelét.

* Ne hordozza a szerszamot a tapkabelnél fogva, és ne hizza ki a kabelt a konnektorbdl.

e Tartsa tavol a gép tapkabelét héforrasoktol, olajtdl, zsirtdl, éles targyaktol és hékibocsato
forrasoktdl.

e Rendszeresen ellenérizze a csatlakoz6dugot és a tapkabelt, és sérllés vagy fokozott kopas
esetén javittassa meg azokat egy szakképzett villanyszerel&vel.

e Kerllje a szerszam véletlen beinditasat. Gy6z6djon meg arrél, hogy a kapcsolo ,Ki” allasban
van, miel6tt a tapkabelt a konnektorba csatlakoztatja.

. Ne haszndlja a szerszamot esében vagy tulzott paratartalom mellett. A
szerszam belsejébe jutd viz ndveli a rdvidzarlat kockazatat.
. Kultéri hasznalathoz olyan hosszabbité kabelt hasznaljon, amely kiltéri

hasznalatra jovahagyott és megfeleléen megjelolt.

. Ne terhelje tul az elektromos szerszamot! A gép biztonsagosan hasznalhatd, ha betartja a ra
jellemz6 Uzemi paramétereket. Ne hasznalja az elektromos szerszamokat mas célra, mint
amire tervezték.

. Mindig huzza ki a szerszamot az aramforrasbdl, miel6tt barmilyen tisztitasi, beallitasi vagy
tartozékcserés miiveletet végezne.

Személyes biztonsdgi intézkedések

e Mindig viseljen megfeleld ruhazatot. Ne viseljen b6 ruhazatot vagy ékszereket. Ha hosszu a
haja, azt 6ssze kell kétni. Fennall a veszélye, hogy a gép mozgo alkatrészei beakadnak.

m @\ ﬁ\ . Mindig viselien védSszemiiveget, hallasvedst
@ _/' \ Oy j (f_ulve'd('it),_ és kdltéri munkavégzés esetg'n védbkesztyl és
biztonsagi bakancs hasznalatat javasoljuk.

. Mindig hasznaljon porvéd® maszkot, ha a feldolgozasi folyamat soran por keletkezik.

. Ha porelszivé berendezések felszerelhetdk, gy6z6djon meg arrdl, hogy azok megfeleléen
vannak csatlakoztatva és hasznalatban vannak.

e Munka kézben mindig tgyeljen a stabil testtartasra és 6rizze meg az egyensulyat.

Altalanos informaciok

o Ateljes deklaralt rezgésszint értékét szabvanyos modszerekkel mérték, és felhasznalhat6 az
egyenertékl termékek 6sszehasonlitasara. El6zetes expozicids értékeléshez is hasznalhato.

e A termék rezgésszintje normal hasznalat kdzben eltérhet a megadott értékidl, a kezelési
madtél fiiggben.

e Megfelel§ intézkedéseket kell tenni a felhasznal6 védelme érdekében, a termék hasznalati
ideje alatti becsllt expozicios szintnek megfeleléen.

e A gyartd nem vallal felelésséget a szerszamon jogosulatlanul végrehajtott médositasokeért,
illetve a munkavédelmi normék be nem tartasaért.

Szolgalo

e A javitdsokat kizarélag erre felhatalmazott személyzet végezheti, eredeti tartozékok és
alkatrészek felhasznalasaval, hogy elkeriilje a szakszer(tlen javitasokbdl eredd baleseteket.

e Ajotallasi id6szak alatt illetéktelen személyek altal végzett barmilyen beavatkozas a jotallas
automatikus megsziinését eredményezi.

Kiilonleges biztonsagi intézkedések elektromos lemezcsipkedékhoz
. Mikodés kézben a lemezcsipkedét csak a nyél szigetelt fellleténél fogja meg,
A mert a lyukaszto atszdrhatja és elvaghatja a rejtett elektromos kabeleket vagy a sajat
tapkabelét. Aramiités veszélye!
e A munka megkezdése el6tt rogzitse a munkadarabot egy stabil befogéeszkdzben (pl. satu,
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munkapad).

. Ne inditsa el a lemezcsipkedét, ha a lyukaszté mar kdzvetlendl érintkezik a munkadarabbal,
vagy be van helyezve a kezdé&furatba. A gyors lyukasztasi mivelet erés rezgést okoz a
gépben, és a kezel sérilését okozhatja.

. Miel6tt a munkapadra helyezné a lemezcsipked6t, hagyja teljesen leélini, mert a mozgé
lyukaszté mechanizmus a fellilettel érintkezve utést kelt, és személyi sériilést okozhat.

e Soha ne hasznaljon kopott, repedt, csorba vagy deformalt lyukasztét vagy matricat (vagot).
Csak jol élezett és megfeleléen olajozott vagdelemeket hasznaljon.

e Ne véagjon hegesztési pontokat vagy lemezvastagsagokat a miiszaki adattablazatban
feltlntetett maximalis kapacitasnal nagyobb mértékben, hogy elkeriilie a lyukaszto
beszorulasat vagy torését.

e Soha ne dllitsa le a szerszamot, ha a lyukaszté a munkadarabon belll a lyukasztasi folyamat
kdzepén van (kivéve az anyagban val6 elakadas esetén).

. Az elektromos csipesz kettds szigeteléssel rendelkezik. Ez azt jelenti, hogy két

g teljesen flggetlen szigeteléssel van ellatva, amelyek megakadalyozzak, hogy a kezeld

kozvetlendl érintkezzen a kabelek fém részeivel. Ez az intézkedés magas foku védelmet
jelent az aramutés ellen.

& . Vigyazat a vagas soran keletkez6 forgacsokkal és félhold alaku hulladékkal

kapcsolatban! Ezek rendkivil élesek, forrok, és sulyos sériléseket vagy vagasokat
é okozhatnak. A munkaterllet tisztitdsakor mindig viseljen védokesztylt és

véddszemuveget.
. Hasznalat utan ne érintse meg a lyukasztét vagy a matricat; ezek mikoddés
kézben nagyon felforrésodnak.

( € . A termék megfelel az elekiromos kéziszerszamokra vonatkozé vonatkozo
eurdpai unids iranyelvek kévetelményeinek, és CE- jeldléssel rendelkezik.

Felhasznalasi teriilet

Az elektromos lemezcsipkedd személyes hasznalatra készilt, fémlemezek (beleértve a
hullamkartont, trapézprofilokat vagy fémcserepeket) vagasahoz és kivagasahoz.

NEM IPARI FELHASZNALASRA TERVEZVE!

A szerszam ajanlott paraméterektdl eltérd vagy ipari tzemmaddban torténé hasznalata a garancia
megszlinését eredményezheti.

FIGYELEM! BARMELY BEALLITASI VAGY KARBANTARTASI MUVELET
MEGKEZDESE ELOTT KIHUZZA A TAPFESZULTSEGET. SZEMELVETELESEN
ELLENORIZZE A HALOZATI KABEL ES A HAZ EPSEGET, ES GYOZODJON MEG
ARROL, HOGY A ROGZITOELEMEK MEGFELELOEN MEG VANNAK SZORITVA.

A vago és a lyukaszto felszerelése (A. abra)

e Alyukasztét (5) és a matricat (matrixot) (6) mindig egyditt cserélje ki. Eltavolitasukhoz lazitsa
meg a rogzitbanyat (4) a mellékelt kulccsal. Vegye ki a vagotartét a szerszambol. Az
imbuszkulcs segitségével lazitsa meg a vagot régzitd csavarokat (7). A lyukasztéval is
hasonléképpen jarjon el.

e A lyukasztd és a vago felszereléséhez helyezze a lyukasztd rudat a tartdba ugy, hogy a
lyukaszt6 furata a csavar felé mutasson. Huzza meg a csavart a lyukasztd rogzitéséhez.
Ezutan szerelje fel a vagotartét a szerszamra Ugy, hogy a lyukaszt6 a szerszam/vago furatan
keresztll illeszkedjen, lgyelve a helyes igazitasra. Hizza meg a rogzitéanyat a vagétartd
rogzitéséhez. A lyukasztd és a vago felszerelése utan kenje meg 6ket gépolajjal, és hagyja a
szerszamot néhany masodpercig alapjaraton jarni a kenbanyag egyenletes eloszlasa
érdekében.

e Atapegységhez valé csatlakoztatas el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy minden csavar szorosan
meg van huzva.
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Vagasi pozicié beallitasa (B. abra)

A vagoeél folyamatosan 360°-ban vagy 3 fix pozicidban allithatd 0°,90°,180°:.

e Lazitsa meg a rogzitdanyat (4) a mellékelt kulccsal vagy egy allithaté kulccsal (nem része a
csomagnak).

Ovatosan hlizza meg a vagoétartt, és nyomja meg enyhén, mikdézben a kivant helyzetbe
forgatja. A vagotarto a rogzitett helyzetek egyikébe rogzul.

Ovatosan forgassa el a vagétartét, hogy megbizonyosodjon arrél, hogy szilardan régziilt a
helyén.

. Huzza meg a régzitéanyat a vagotarto rogzitéséhez.

A vagoéfej megfelel6 elhelyezése lehetévé teszi a vagasi vonal kényelmes kovetését és az
ergonomikus kéztartas fenntartasat.

FIGYELEM! HA MUKODES KOZBEN RENDKiVULI ZAJOK HALLGATNAK,
AZONNAL ALLITSA LE A SZERSZAMOT, ES ELLENORZES ES JAVITAS ESETEN
FORDULJON HIVATALOS SZERVIZKOZPONTHOZ.
VIGYAZAT! GYO6ZODJON MEG ARROL, HOGY A LYUKASZTO NE ERINTSE A

2 MUNKADARABOT, MIELOTT A SZERSZAM ELERI A MAXIMALIS SEBESSEGET.

FIGYELEM! A KESZULEKET MAXIMUM 5 PERCIG HASZNALJA FOLYAMATOSAN,
UTANA 10 PERCES SZUNETET KELL TARTANI A HULESRE [A MOTOR
TULMELEGEDESENEK ES A TEKERCSELESEK EGESENEK ELKERULESE
ERDEKEBEN].
Inditas / Leéllitas (C. abra)
. Inditashoz nyomija elére a kapcsolét (1), és nyomja meg az elejét, hogy folyamatos
Uzemmodban rogzitse.
. Megallashoz nyomja meg a kapcsold hatsé részét a reteszel6rendszer kioldasahoz.
Kenés
e  Vigyen fel egy réteg asvanyolajat a vagasi vonal mentén a lyukaszté és a vago (matrix)
élettartamanak novelése érdekében. A kenés kilondsen fontos aluminium vagy
rozsdamentes acél vagasakor, mivel megakadalyozza a beragdédast és az id6 el6tti kopast.
Vdgasi vastagsag
e Avagoétarton talalhatd hornyok (8) a vagasi vastagsagmérdk, az alabbiak: a felsé horony 1,5
mm rozsdamentes acélhoz és az als6 horony 1,6 mm lagyacélokhoz. Ne prébéljon meg
olyan anyagokat vagni, amelyek nem férnek bele ezekbe a hornyokba, vagy amelyek
meghaladjak a megengedett maximalis értékeket.
Vagasi vonal (DF abra)
e  Avagoétartéban 1évé horony jelzi a vagasi vonalat. Szélessége megegyezik a vagasi
szélességgel (a lyukaszto altal hagyott rés).
e  Vagas koézben igazitsa a hornyot (bevagast) a munkadarab vagasi vonalahoz
Vagas
. Sik fémlemez vagasa (G. abra)
Tartsa a szerszamot gy, hogy a vagoéfej meréleges ( 90°) legyen a munkadarabra, és
finoman nyomja a szerszamot a vagasi iranyba. A kivagasok elkészitéséhez el6szor egy 21
mm atméroji kerek lyukat kell késziteni, amelybe a vagofej és a lyukasztd behelyezhetd.
L] Hullamkarton vagy trapézlemez vagasa (H. abra)
Allitsa be a vagé helyzetét tigy, hogy az a vagasi irdnyba mutasson mind szégben torténd
vagas, mind a hullamositott vagy trapézlemez hornyaira meréleges vagas esetén. A
szerszamot mindig Ugy tartsa, hogy a vagofej meréleges ( 90°) legyen a vagofelliletre.
Hullamkarton profilok vagasa soran kissé korrigalja az el6tolasi szoget, hogy elkerllje a
lyukaszté beszorulasat a lemez kifejezett redéibe.
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A FIGYELEM! A BERENDEZESEN TORTENO BARMILYEN BEAVATKOZAS ELOTT
KELL LEVALASZTANI A TAPANYAGBAN A HALOZATBOL .

Tisztitas

e  Tartsa tisztan a haz szell6z6nyilasait, hogy megakadalyozza a motor tulmelegedését.

e Rendszeresen, lehetéleg minden hasznalat utan, tisztitsa meg a berendezést puha ruhaval.
Ha a szennyezddés tovabbra is fennall, hasznaljon szappanos vizzel megnedvesitett ruhat.

e  NE hasznaljon olddszereket (példaul: kéolajszarmazékokat, alkoholt), mivel ezek
karosithatjak a miianyag alkatrészeket.

e  Minden vagasi munkamenet utan gondosan tisztitsa meg a lyukaszté és a matrica terlletét a
fémforgacs maradvanyoktol, és vigyen fel egy vékony réteg asvanyolajat a korr6ziévédelem
érdekében.

Szénkefék cseréje

e  Ellendrizze és cserélje ki a szénkeféket, ha: mikddés kozben szikrak jelennek meg, vagy ha
a hatarértékig elkoptak.

e A szénkeféket mindig parban cseréljik.

. Minden egyes csere utan hagyja a szerszamot néhany percig alapjaraton jarni, hogy a
gylijtén l1évé kefék bejaratddjanak.

Megjegyzések! A szénkefék cseréjét hivatalos szervizkdzpontnak vagy szakképzett

személyzetnek kell elvégeznie.

Karbantartas

. Berendezéseinket ugy terveztik, hogy minimalis karbantartast igényeljenek, és hosszu ideig

hasznalhatok legyenek. A fenti utasitasok betartasaval mindig maximalis elégedettséget

érhet el hasznalat kézben.

Rendszeresen ellenérizze a lyukaszto és a matrica régzitécsavarjainak meghuzasat;

mikédés kézbeni meglazulasuk a szerszam sulyos karosodasahoz vezethet.

Tarolas
e A szerszam tarolasa el6tt mindig tisztitsa meg a hazat enyhén nedves ruhaval.
@ oAz elektromos szerszamot gyermekek szamara hozzaférhetetlen helyen, stabil és

Tisztitas és karbantartas

biztonsagos helyzetben, hiivés és szaraz helyen tarolja, kerilje a tulzottan magas vagy
alacsony hémérsékletet.
. Ovja az elektromos szerszamot a kdzvetlen napfénytél, és lehetéség szerint s6tét helyen
tarolja.
Ne tarolja a késziléket féliaban vagy mianyag zacskdéban, hogy elkerilje a nedvesség
felhalmozédasat.
. Hosszabb tavu tarolas el6tt vékonyan kenje be a vagéelemeket (lyukaszté és vago)
korréziogatlé olajjal.

HIBAELHARITASI UTMUTATO (PROBLEMAK ES MEGOLDASOK)

Probléma Probléma Probléma
A tapkabel nincs bedugva a Ellenérizd a csatlakozédugot a
konnektorba. konnektorban.

A motor nem indul be Ak . . Ellenérizd az elektromos panelt,

onnektorban nincs aram. AT T
vagy probalj ki egy masik aljzatot.

A szénkefék teljesen elkoptak. Cserélje ki mindkét szénkefét.
A lyukaszté vagy a vago (matrix) | Cserélje ki a lyukaszté-vago
kopott vagy lepattant. egységet.

Nehéz vagas,
beszorulas vagy
egyenetlen felllet

Ellendrizze a hatarértékeket a

A lemez vastagsaga meghaladja a| Miszaki adatokban (max. 1,6 mm
maximalis kapacitast lagyacél / 1,5 mm rozsdamentes
acél).
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Kenés hianya a vagévonalon.

Vigyen fel asvanyolajat a

vagofeliletre.

Tulzott szikra vagy fust

A szénkefék elkoptak vagy
sériltek.

Azonnal allitsa le a szerszamot, és
cserélje ki a szénkeféket.

a motorban

A szell6z6nyilasokat
por/forgacsok témitik el.

Tisztitsa meg a motorhaz
szell6zdnyilasait.

Rezgések vagy
rendellenes zajok

vagas kdzben

A vago vagy a lyukaszto
régzitécsavarjai lazaak.

Huzza ki a halozati csatlakozét, és
hizza meg erésen az 6sszes
régzitécsavart.

=

Ez a termék elektromos és elektronikus berendezésnek (EEE) mindsul. A 2012/19/EU
iranyelvvel 6sszhangban tilos az elektromos és elektronikus berendezések hulladékait
(WEEE) valogatatlan kommunalis hulladékként artalmatlanitani. Ezek a veszélyes
anyagok jelenléte miatt hatéssal lehetnek a kornyezetre és az emberi egészségre.

Keérjlk, vigye vissza a WEEE-t egy hivatalos gy(jt6- és Ujrahasznositdé kbzpontba.
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Meprypaen

. AIakOTTTNG EveEpyOTTOiNONG/aTTEVEPYOTTOINONG
. KéAugog kivnripa

. KiBwrtio taxutATwyv

. Nagiuad otpigng didtpnong

poBia

. MATpa (KoTrTIKO)

. Bideg oTepéwong pnTpag

. AUNOKWOEIG HETPNTH TTAXOUG

. MeTaAAIKS TTpOCTATEUTIKO

@
~™~ 0

1 avoixTd KAIOi
2 £€ayWVIKA KAEIBIG T~
1 Ceuyapl eQedPIKEG WAKTPEG AvOpaka

TeXVIKA dedopéva

: @
£
O

©

Kwdikég mpoiévrog 683575

Téon / Zuxvotnta 220-240V / ~ 50-60Hz
OvouaaTikA 10XUG 600W

PUBuion B¢ong KoTrAg 0°, 90°, 180°

TaxuTnta KOTTAG 2000 eikdveg ava AeTTTo

1,6 XIA. poAako6 XGAUBa
MéEyIOTO TIAXOG KOTIAG Avogeidwto atadAl 1,5 xIAlooTwv

4 XINOOTA aAoupiviou

MéyiaTo emitredo BopUBou ( L,,,) 102 dB(A)

MéyioTo emiTredo Kpadaouwv 11,57 m/s? , K=1,5 m/ s?
Katnyopia pévwong Kartnyopia Il

KaBapd Bdapog ~ 1,9 KIA&

ZaG EUXOPICTOUME TTOU ayopdoarte auTo 1o rpoidov EVOTOOLS, 10 otroio
KOTOOKEUAZETOI CUPQPWVA HE TO UYNASTEPA TTPOTUTTA ACPAAEING KA
AsiToupyiag.

€yXeIpidlo Kal TIG YEVIKEG 0Bnyieg ao@aAgiog TPIV XPNOIUOTTOINCETE TOV
€§O0TTAIONG6. H pn TAPNON QUTWYV TWV KAVOVWYV PTTOPEi VO TTPOKAAEDEI
nAekTpotrAndia, Tupkayid /Kol TPAUUATIOHOUG.

@ Mposidotmoinon! MNa Tnv ao@dA&id oag, S1aBACTE TTPOCEKTIKA AUTO TO

Xwpog epyaaciag

e AlaTnpeite TOV XWpPOo epyaaiag kaBapod kal kahd ewTiopévo. H uypacia Kal oI OKOTEIVOi XWPOl
€UVOOUV TNV EUPAVION OTUXNHATWV.

. Mnv xpnoiyoTtroleite 10 epyaAeio o duvNTIKA EKPNKTIKEG ATHOOPAIPEG, OTTWG TTapouaia
€UQAEKTWV UYpWYV, agpiwv | okovng. Ta nAeKTpIKG gpyaAeia dnuioupyouv CGTTIVOAPESG TTOU
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JTTOpPOUV va avapA£EOUV auTd Ta UAIKG.

. Mnv emTpéTmeTe TNV TTapouaia TTadIwV A Pn €§0ucIodoTNUEVWY ATOUWY GTOV XWPO £pYACiag.
O1 TTEPIOTIACUOI UTTOPET VO 0OG TIPOKAAEGOUV ATTWAEIA EAEYXOU TOU £PYOAEIOU.

. BeBaiwbeite 6TI 0 TOTKOG QWTICPOG OAG ETTITPETTEI VO OKOAOUBEITE YE TAPAVEID TN YPOPMA
KOTTAG avd TTaoa oTIyun.

AopdAsia s§omAiouoU kard tn Asiroupyia

MPOZOXH! EAéyxete TAVTA OTI N TAON TPOPOSOCiIAG AVTIOTOIXEI OE QUTAV TTOU
avaypa@ETAl OTNV TTIVOKISA TEXVIKWV SES0MEVWV TOU EpyaAEiou.
. Mnv oTpieTe TO KAAWSIO TPOPOBOTIAG TOU EPYaAEiou.
. Mnv peTaQEPETE TO EPYAAEIO KPATWVTAG TO aTTd TO KAAWSIO TpoPodoaiag Kal unv Tpapdre To
KOAWDJIO YIO VO TO ATTOCUVOEDETE.
. Kpatriote 10 KaAwdio Tpo®odociag Tou PNXavAUATOG YOKPIG atrd TTNyEG BepudTnTag, Addi,
YPAaoo, aiXunNPd avTIKEIMEVA Kal TTNYEG TTOU EKTTEUTTOUV BeppdTNTa.
. EAéyxeTe TAKTIKG TO @I KOl TO KOAWdIO Tpo@odooiag Kal, ot TEPITTWon {nuIGG 1
TTpoXwpPNUEVNG ®Bopdg, avaBéaTe TNV ETTIOKEUN TOUG O€ £EOUCIOBOTNHEVO NAEKTPOAGYO.
e ATTOQUYETE TIG TUXQIEG EKKIVAOEIG TOU gpyaAgiou. BeBaiwbeite o1 0 dIaKATITNG BpioKeTal OTN
eéon "Off" piv el0ayeTE TO KAAWBIO TPOPOdOTiag otV TIPICa.

Mnv xpnoigotroigite To egpyoAeio o Ppoxn N o€ ouvOnAKkeg UTTEPPROAIKAG
uypacnag H Oiciocduon vepolu OTO €OWTEPIKO TOu gpyaieiou aufdvel Tov KivOuvo
BpayukukAWwPaTOG.

. MNa eEwTePIKA XPAON, XPNOIMOTTOINOTE KAAWDIA ETTEKTACNG TTOU Eival EYKEKPIPEVA KAl PEPOUV
TNV KaTdAANAN oAPavon yia eEWTEPIKN Xxprion.
. Mnv uTTEPQOPTWVETE TO NAEKTPIKO €pyaAciol To pnxdvnua pTTOpEi va xpnolgoTroindei ue
Ao@AAEIa GV TNPOUVTAI Ol TTOPAPETPOI AEITOUPYIOG TTOU TO XOPaKTNpifouv. Mnv xpnoIWoTTOIEITE
TA NAEKTPIKA EPYAAEia yIa OKOTTOUG BIOPOPETIKOUG aTTO aUTOUG YIa TOUG OTTOIOUG TTPoopIfovTal.
e ATOOUVOEETE TTAVTA TO EPYOAEIO atTd TNV TTAPOXN PEUPATOG TTPIV ATTO OTTOIAdNTIOTE £pyaaia
KaBapiopou, pubuiong A avTikatdoTaong agecoudp.
Mérpa mpoowmikng acedAsiag
. Na @opdre TavTa KatdAAnAa pouxa. Mnv @opdre @apdid poUxa r Koournuata. Av £XeTe HakpId
HOAAIG, TTpéTTel va Ta TTIdoETE. YTTAPXEl KivOUVOG va TTIOOTOUV aTTé KIVOUHEVO PEPN TOU
MnXavApoToG.
@ @ Q @\ m Na xpnolpoTiolsite  TAVTA  TTIPOCTATEUTIKG
1) YUG)\IG wToaaTTidEG Kal OTav £pyalecTe o€ €EWTEPIKOUG
XWPOUG GUVIOTOUME Tn XPrON TTPOCTOTEUTIKWY YaVTIWV
KQI JTTOTWV aoPaAEiag.
. Na xpnoipotroigite Tavra pdoka okévng Ootav tapdyetal okévn Katd Tn SIdpKeEId TNG
diadikaciag emegepyaaoiag.
. Edv pmopolv va eykaraoTaBolv GUuoKeUEG avappo®nong okévng, BePfaiwbeite om eival
ouvOEedePEVEG Kal XpnOIpoTToIoUvVTal CWOTA.
e AlaTnpAoTe pia oTabepry oTAON CWHPATOG Kal TNV I00PPOTTia gag avd TTdoa OTIydr KaTtd Tn
SIGpKEID TNG EPYATiag.
I' EVIKESC TTANPOQYOPIES
H ouvoAikr) dnAwpévn Tiur) oTdBung KPadaouwy €xel HETPNOET Pe TUTTOTTOINWEVEG HEBGBOUG Kal
ytTopei va xpnoigotroin®ei yia Tn gUykpion 10080vaywy TTpoiovTwy. Mrropei emmiong va
XPNOIPOTIOINBE( yIa hia TTPOKATAPKTIKN agloAdynan ékBeang.
o  To emiedo Kpadaouwv auTol Tou TTIPOIGVTOG KATA TNV KAVOVIKH XPprion evOEXETal va dlagEpEl
atré 10 dnAwévo, avaloya e Tov TPOTTO AEIToupyiag Tou.
. Mpémel va AauBdavovtal kKatdAAnAa PETpa yia TNV TTPOOTACIO TOU XPROTN, avaAoya pE TO
EKTINWUEVO €TTITTEDO €KBEONG KATA TN OIAPKEIQ TNG TTEPIGBOU XPrONG TOU TTPOIOVTOG.
e O kotaokeuaoThg Oev @épel Kapia €uBUvn yia pn €£0UcIodOTNUEVEG TPOTIOTIOINCEIG OTO
€PYOAEIO A YIO PN CUPPOPPWON PE TOUG KAVOVEG TTPOOTATIAG TNG EPYATiag.
2epBipioua

e O €MOKEUEG TTPETTEN VO TTPAYHATOTTOIOUVTAI ATTOKAEIOTIKG ATTO £60UCI000TNHEVO TTPOCWTTIKO,
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aVTIKABIOTWVTAG TO ME YVAOIa ageooudp Kal avTaAAOKTIKA, Yia TNV aTTo@Quyn OTUXNUATWY TTOU
TrpokaAoUvTal aTTd aKATAAANAEG ETTIOKEUEG.

OtroiadnTroTe TTApéuBacn TTou TTPAYUATOTTOIEITaI KATd TN SIGPKEIQ TNG TIEPIGBOU £YyUNONG aTTO
un e€ouaiodoTnuéva aropa Ba odnynaoel oe autéuarn akipwaon Tng eyyunong.

: . Kard tn Aeiroupyia, kpaTaTe TO {OUPTIAKI HOVO OTTO TNV POVWHEVN ETTIPAVEI

NG AaBNAG, €TTeIdr To (OUPTIGKI PTTOPEI VO TPUTTAOEI KaI VO KOWEl KPUPHPEVA NAEKTPIKA

KkaAwdia ) To 81k Tou KaAwdio Tpopodoaiag. Kivduvog nAektpotrAngiag!
Mpiv gexivijoete Tnv epyacia, ao@alioTe To Tepdylo epyaciag ot pia oTabBepr) CUOKEUR
ouo@IENG (TT.X. MEYYEVN, TTAYKO EPYOTIaG).
Mnv &ekivate To TpuTTAvl O6TAV TO TPUTTAVI BpioKeTal ON Ot GUECN €TTAPR PE TO TEPAXIO
epyaaiag f é€xel eilcaxBei otnv ot ekkivnong. H ypriyopn kivnon Tou TputiuaTtog Oa
TTIPOKAAETEI I0XUPOUG KPadAOHOUG OTO HNXAVNO KOl UTTOPET VO TIPOKAAEDEI TPAUPATIONO OTOV
XEIPIOTA.
AQNOTE TO TOINTTOAGYNUA VA OTAPATATEI EVTEAWG TTPIV TO TOTTOBETATETE OTOV TTAYKO £PYATiag,
€TTEION O KIVOUPEVOG UNXavIoPAg 8IaTpnong Ba TrpokaAéoel nAekTpoTrAngia KaTd Tnv TTagr ye
TNV ETTIPAVEIN KOl UTTOPET VO TTPOKAAETEI TPAUHATIOHO.
Mnv xpnoigoTrolgite TTOTE POAPUEVO, PAYICUEVO, OTIACHEVO 1) TTAPOHOPPWHEVO COUNTTa A
KOAOUTTI (KOTITIKG). XPNnOIUOTIOIEITE YOVO KOAG aKOVIOPEVA KAl OWOTE AITTaopéva OTOIXEIa
KOTTAG.
Mnv k6Bete anueia auykdAANong 1 TTaxn @UAAwv TTou uTTEPPaivouv TN PEYIOTN XWPENTIKOTNTA
TTIOU QVOQEPETAI OTOV TTIVAKA TEXVIKWV OeOOUEVWY, Yia va aTTo@UYETE TO PTTAOKAPIOUA 1) TO
oTTdoIyo Tou dIaTPNTH.
Mnv otapatdre TToTé TO £pyaAeio edv 0 {OUPTTAG BpiokeTal 0T péon Tng dladikaaciag didTpnong
UEoQ OTO TEPAXIO EPYATiag (EKTOG ATTO TNV TTEPITITWGT TTOU £XEI ITTAOKAPEI GTO UAIKO).
. To nAekTPIKO TOITTOAOYNUA BIaBETel OITTAR pévwon. Auté onuaivel OTI gival

€€OTTAIONEVO pE OUO EVTEAWG aveEAPTNTOUG TUTTOUG HOVWONG TTOU EUTTOBICOUV TOV XEIPIOTA
va €pBel Oog Aueon €@ ME TO METOAAIKA péPN Twv KOAwdiwv. Auté TO WETPO

m
m

RO

avTITpoowTredel uwnAd Babud TpooTaaiag atmd nAekTpoTTAngia.

. lMpoooxn OXeTIKA Pe Ta Bpalopata Kal Ta NPICEANVIOKA UTTOAEiNpATa TTOU
TpokUTITouV atd Tnv Kotm! Autd eival eaIpeTIKG aiXunped, KAuTd Kal UTropolv va
TIPOKAAEGOUV GoBapoug TpaupaTiopoug f kowiyata. Na @opdrte TTAvTa TTPOCTATEUTIKA
yavTtia Kal yuaAid acgaAeiag 6tav kabapileTe TNV TTEPIOXH EpYOTiag.

. Mnv ayyileTte T0 OUUTTA A TN UATPO AUECWG PETA TN XPAON. ©gppaivovTal TTOAU
KaTG TN AgIToupyia.
. To TTpoidv TTANPOI TIG OTTAITACEIS TWV 1I0XUOUCWY 0dnylwv TnG Eupwtrdikng

‘Evwong yia Ta nAekTpIKG epyaleia kal @épel Tn orjuavon CE .

Medio XpRong

To NAeKTPIKG KOTITIKO Aapapivag TTPoopideTal yia TIPOCWTTIKA XProN VIO EPYACIEG KOTTAG KAl KOTTAG
o€ PETAANIKG QUAAQ (CUMTTEPIAQUBAVOUEVWY KUPATOEIDWY, TPATTECOEIdWY TTPOQIA 1] PETOAANIKWV
TTAGKISiWV).

AEN EINAI ZXEAIAXMENO I'A BIOMHXANIKH XPHZH!

H xprion Tou epyaAgiou EKTOG TWV CUVIOTWHEVWY TIOPAPETPWY f O€ BIOpNXaVIKO TTEPIBAAAOV UTTOPET
va odnyroel o akUpwaon TnG eyyunong.

MpocToipacia yia 0£on oe AsiToupyia

P>

MPOZOXH! AMNOZYNAEZTE THN MAPOXH PEYMATOXZ MPIN ZEKINHZETE
OMNOIAAHIMOTE EPrAzIA PYOMIZHZ 'H ZYNTHPHZHZ. EAEF=TE ONTIKA THN
AKEPAIOTHTA TOY KAAQAIOY TPO®OAOZIAZ, TOY MNEPIBAHMATOZ KAI
BEBAIQOEITE OTI TA ZTOIXEIA ZTEPEQZHZ EINAI ZQZTA Z®IFMENA.

TomroBérnon rou k61N kai rou {ouutrd (Eik. A)

Na avTikaBioTare TTévTa Tov (ouptrd (5) kai Tn pATPa (MATPA) (6) padi. MNa va Ta agaipéoeTe,
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XaAapwaoTe To TTagiuad ao@Aaiiong (4) pe To TTapexOUEVO KAEIBI. AQaipéaTe Tn BACN TOu KOTITN
atmd To epyaAeio. XpnoIPOTTOIWVTAG TO €§aywviKO KAeIdi, XaAapwaoTte TG Bideg (7) TTou
OTEPEWVOUV TOV KOTITN. [1poxwpAoTe TTapOuoIa yia TOV {OUNTTA.

. la va To1TroBeTAgETE TO JOUPTIG Kal ToV KOPTN, TOTTOBETAGTE TN PARd0 {OUPTIG OTO OTAPIYUO
€701 WOTE N o1 01O foupuTrd va deixvel TTpog Tn Bida. Z@igte Tn Bida yia va OTEPEWOETE TO
CoupuTrd. XTn ouvéxela, TOTToBeTAOTE T BAon Tou KOPTN OTO epyaAeio €101 woTe TO {OUUTTA va
€l0AyeTal p€oa atrd TnV o1 aTo KAAOUTTI/KOQTN, TTIPOGEXOVTAG T CWOTH EUBUYPAUMIoT. Z@IETE
TO TTAgINGd aoPAAIONG VIO VO OTEPEWOETE TN BACN Tou KOPTN. AQOU TOTTOBETAOETE TO (OUNTTA
Kl TOV KOQTN, NITTAVETE Ta e AddI unyavrg Kal a@rioTe To Epyaleio va AeIToupyoel oTo peAavTi
yia Aiya SeUTEPOAETTTA YIO OUOIOPOPPN KATAVOWUK TOU AITTAVTIKOU.

BeBaiwbeite 611 6AeG 01 BideG eival KOAG OQIYUEVEG TTPIV CUVOEDETE TNV TPOPodOaia peUUATOG.

Pqulan 6éong komrng (Eik. B)

O kOQTNG PTTOpEi VO pubuiaTei ouvexwg oTig 360° 1) g 3 aTaBepég BEoeig: 0°,90°,180°.

e XoAapwate To TTAgIuad acpaAiong (4) pe To TTapeXOUEVO KAEIDI i Pe éva puBpIOpEVO KAEIDI
(6ev TrepIAapBaveTal 0TN CUCKEUATIQ).

e TpaPBngre ammaAd Tn Baon KOTTAG Kal TMECTE TNV EAAPPA EVW TNV TIEPICTPEPETE OTNV ETTIBUMNTNA
B¢on. H Bdon kot Ba ac@aAioel o€ pia attd Tig oTaBepEG BETEIS.

. MepioTpéwTe amaAd TN Baon Tou KOTITN yia va BeBaiwbeite OTI €xel ao@alioel oTabepd oTn
Béon TnG.

. >@i¢Te TO AoPaAAIOTIKO TTAgIUGDI yIa va OTEPEWATETE T BACN TOU KOTITH.

H owaoTr ToroB£TNon TNG KEPAARG KOTTAG ETTITPETTEI TNV GVETN TTapakoAoUBNan TNG YPAUMAG KOTTAG

KaI TN IaTHPNON HIOG EPYOVONIKAG BEONG TWV XEPIWV.

0
NPOZOXH! AN AKOYIONTAI MH ®YZIOAOIKOI ©OPYBOI KATA TH
AEITOYPTIA, ZTAMATHZTE AMEZQX TO EPIAAEIO KAI EMIKOINQNHZTE ME
ENA EZOYZIOAOTHMENO KENTPO ZEPBIZ A ENIGEQPHZH KAI ENIZKEYEZ.
NPOZOXH! BEBAIQOEITE OTI H AIATPHTPIA AEN A®HIEI TO TEMAXIO
EPFAAEIOY MPIN TO EPIFAAEIO ®TAZEI XTH MEZIMH TAXYTHTA.
A NPOZOXH! XPHZIMOMOIHZTE TH ZYZKEYH INA TO MEIIZTO 5 AENTA
ZYNEXQZX, META ANO TA OMNOIA KANTE ENA AIAAEIMMA 10 AEMTQN MNA WY=H
[FIA NA ANO®YIETE THN YNEPOGEPMANXH TOY KINHTHPA KAI TO KAYIMO
TQN NEPIEAIZEQN]
‘Evapén / Aiakomrn (Eik. C)
. Ma TNV ekkivnon, méoTe Tov SIOKOTITN (1) TTPOG T EUTTPOG Kal TTIESTE TO UTTPOCTIVO PEPOG TOU
yla va Tov ao@aAioeTe o€ AeiIToupyia ouvexoug AeiToupyiag.
. lNa va oToOPaTACETE, TTATAOTE TO TTHOW PEPOG TOU JIAKATITN YIA VA ATTEAEUBEPWTETE TO
ouoTnua acpdaAiong.
Nddwua
. E@appdoTe éva oTpwpa opukTéAaIou KOTA PAKOG TNG YPAUUAG KOTTAG Yia VA AUEACETE TN
d1dpkeia {wng Tou dIaTPNTH Kal Tou KOTITN (MATPA). H Aittavan eival TToAU onuavTikh, €181K&
KATA TNV KOTT 0AOUMIVioU i avogeidwTou XAAuBa, KaBwg aTTOTPETTEI TO KOAANUA KAl TV
TPOwWpPN eBopd.
layo¢ korrni¢
. O1 auhakwoelg (8) atn BAon Tou KOTITIKOU gival 0 HETPNTAG TIAXOUG KOTTAG, WG £§AG: N dvw
auAdkwaon gival 1,5 mm yia avogeidwTto xdAuBa kal n kKaTw auAdkwaon eival 1,6 mm yia
paAakoUg XGAUBEeS. Mnv eTmixeiprioeTe va KOWeTE UAIKG TTou dev TalpIGlouv o€ aUTEG TIG
QUAGKWOEIG 1) TTOU UTTEPRAIVOUV TIG PEYIOTEG ETTITPETTOUEVEG TIMEG.
Fpauun korr¢ (Eik. DF)
. H auAdkwaon aTtn Brikn Tou KOTITN UTTOSEIKVUEN TN YPauur KOTTAG. To TTAGTOG TNG gival ioo pe
TO TTAGTOG KOTIAG (TNV €YKOTIA TTOU APNnCE 0 {OUNTTAG).
. Kard tnv koTrr, euBuypaupioTe TNV aUAAGKWGON (EYKOTTA) ME TN YPAUUN KOTTHAG OTO TEUAXIO
epyaoiag.
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Toyn

Kotrn emiedng Aapapivag (Eik. G)

KpatroTe To epyaleio £T01 WOTE N KEQAAR KOTTAG va gival KABeTn ( 90°) oTo Tepdyio epyaaiag
Kal MECTE aTTaAd To epyaAeio TTpog Tnv KaTelBuvan KoTrAG. MTTopeiTe va KAVETE EYKOTTEG
AVOiyoVTag TTPWTA Hia OTPOYYUAR TpUTTa SIap£TPou 21 mm oTnv OTToia UTTOPOUV va
eloaxBoUv n KEQaAAR KOTIAG Kal 0 (OUPTTAG.

. Kot kuparog1doUg N Tpatrefoeidoug Aapapivag (Eik. H)
PuBuioTe Tn B€0n TOu KOTITIKOU £T01 WOTE va BeiXVEl TTPOG TNV KATEUBUVOT KOTTAG TOOO YIa
YWVIaKn KOTTr) 600 Kal yia KOTTA KABETa OTIG QUAOKWOEIG TNG KupaToeglidoug ) Tpatrefoeidolg
Aapapivag. Na kpardre TTAvTa T0 EPYAAEIO PE TNV KEPAAR KOTTAG KGBeTa ( 90°) OTNV ETTIPAVEIX
KOTTAG.
Kard Tnv Kot KUPOTOEIBWY TTPOQPIA, S10pBWCTE EAAPPWG TN ywvia TTpowdnong yia va
ATTOQPUYETE TO ITTAOKAPIGHUA TOU TPUTINTAPA OTIG EVTOVEG TITUXEG TOU PUAAOU.

KaBapiouog Kail Zuvtiapno

A MPOZOXH! NPIN ANO OMNOIAAHMOTE ENE=EPrAZIA XTON EZOMNAIZMO,
AMNOZYNAEZTE THN MAPOXH PEYMATOZX ANO TO KYPIO PEYZMA .

KaOaploya
Alatnpeite TIG OXIOPEG €EAEPITPOU TOU TTEPIBAAUATOG KABOPEG YIa VO ATTOTPEWETE TNV
UTTEPBEPAVOT TOU KIVATHPA.

. KaBapileTe TaKTIKA, KATA TTpOTiUNON PETA OTTO KABE XpAoN, ToV £EOTTAIONO pE éva HaAOKO
Tavi. Eav n Bpwpid eTmipévEl, XpnoIYOTTOINOTE éva TTavi Bpeypévo pe didAupa oatrouviol Kal
vepou.

. MHN xpnoipoTroigite SIOAUTEG (OTTWG: TTaPdywya TTETPEAQiOU, AAKOOAN), KOBWG auTd PTTOPEi
va TTPOKAAéTOUV {NUIG oTa TTAACTIKG PEPN.

. MeTd a1md KGBe ouvedpia KOTIAG, KABAPIOTE TTPOCEKTIKA TNV TTEPIOXH TOU TPUTINTAPA Kal TNG
MATPAG OTTO UTTOAEIMPATA HETAAAIKWYV PIVIOPATWY Kal EPAPHOCTE EVa AETITO GTPWHA
opukTéAaiou yia TrpoaTaaia atd T diIGBpwan.

AvTiIKaraoraon ynkrpwv dvlpaka

. EAéyETe Kal avTIKATAOTACTE TIG WAKTPEG AvBpaka €dv: ep@avifovtal oTvOApEeS Katd Tn
AeiToupyia ) €av €xouv @Bapei Péxpl To 6pIo.

e O wnkTpeg dvBpaka avtikabioTavral TTavra avd Jeuyn.

. MeTtd a1 KGO avTikatdoTaon, apACTE To epyaAeio va Asitoupyei aTo peAavTi yia Aiya AeTrTd
yla va OTPWOETE TIG BOUPTAEG OTOV GUAAEKTN.

Inueiwoeig! H avTikatdoTaon Twv YnKTpwv avBpaka TTPETTEl va yiveTal atrd e0uciodoTnuéVo

KEVTPO O€pPIg A atrd eCEIOIKEUPEVO TTPOOWTTIKG.

Zuvrnpnon

O e€oTAIoNOG PG €xel OXeDIAOTEN €101 WOTE VA PTTOPEI va XpNnoIJoTroinBei yia yeydAo

XPOVIKO S1doTnua Ye EAGXIOTN ouvTrpnon. Oa ptropeite Tavra va atroAauBAveTe TN PEyIoTN

IKAVOTTOiNON KATA TN XPrOoN TNPWVTAG TIG TTOPATTAVW OdnYiEG.

EAéyxete mepIodIka TN oTeyavoTnTa TwV PISWV OTEPEWONG TOU dIOTPNTH KaI TNG PATPAG. H

XaAdpwor| Toug KaTd Tn AsiToupyia pTropei va odnynoel o€ coBapn ¢nuid ato epyaAeio.

. Mavra piv amrd Tnv amoBrikeuon Tou epyaieiou, kaBapifete To TTEPIBANUAG TOU PE éva
eAa@pwg Bpeypévo Travi.
@ © ATTOBNKEUOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO G€ XWPO TTou dev gival TTPOoBACIPOG o€ TTaIdId, O€

oT1aBepn ka1 aopaln Béon, oe dpocePd Kal ENPd PEPOG, aTToPeUyovVTaG TIG UTTEPBOAIKA
UYNAEG i} XOUNAEG BepUOKPATiEG.
. MpooTatéwTe T0 NAEKTPIKS £pyaAgio atTd To dpeco NAIOKS WG Kal QUAGETE TO € OKOTEIVO
MEPOG, €AV gival duvaTdv.
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ammo@UYETE TN CUCOWPEUCT UYpPaaiag.

KOPTN) ME avTIdIaBPWTIKO AddI.

OAHIOZ ANTIME
MpoBAnua

QnizHZ NPOBAHMATQN (
MpoBAnua

Mnv QUAGCOETE TN INXAVH) CUCKEUOOUEVN O QAOUUIVOXOPTO i O€ TTAAOTIKA GaKOUAQ yia va

Mpiv atmd Tn pakpoxpoévia atroBrkeuan, AITTAveTe eEAa@Pd Ta OTOIXEIO KOTTAG (TPUTTAVI Kal

MPOBAHMATA KAI AYZEIX)
MpoéBAnua

To kaAwdio Tpopodoaoiag dev gival
ouvoedePEVO aTnV TIPICa.

EAéyEre Tn olvdeon Tou BUCATOG
aTnv TIpida.

O kivnTApag dev Eexivd

H mrpica dev €xel pevpa.

EAéyEre TOV NAEKTPIKO TTiVOKA N
SoKIPAaTe pia GAAN TTpica.

O1 WAKTpeG AvBpaka gival eVTEAWG
POapuéveg.

AVTIKATOOTAOTE Kal TIG 800 WNAKTPEG
Aavbpaka.

AUOKOAN KoTIA,
MTTAOKAPIOHA 1)
aKavovioTo QIvipiopa

O diarpnTig 1} 0 KOPTNG (UNTPC)
gival @Bapuévog 1 OTTACUEVOG.

AVTIKATAOTAOTE TO CUYKPOTNHA
KOTTAG-TPUTTAVIOU.

To méyog Tou UAAOU uTTEPRaiVEl
TN MEYIOTN XWPENTIKOTNTA

EAéyETe Ta 6pia oTa Texvika
Aedopéva (p€yioTo 1,6 mm paiakdg
X&AuBag / 1,5 mm avogeidwTog
XGAuBag).

‘EAeIpn Aitravong otn ypauun
KOTTAG.

E@apudoTe opukTéAaio otnv
ETTIQAVEIQ KOTTAG.

YTrepBoAikoi
oTmvVONpPeg A Katvog
aTov KIvNTAPQ

O1 ynkTpeg AvBpaka givai
POAPUEVEG I KATEOTPOAUMEVEG.

ZTAUATAOTE APECWG TO EPYOAEIO Kal
AVTIKOTOOTAOTE TIG WAKTPEG
Aavopaka.

O1 oxiouég e€agpiopoU gival
@payuéveg ue akdvn/Bpaucuata.

KaBapioTe TIg oxI0uEG €CaepiooU
TOU TTEPIBAAUATOC TOU KIVNTAPA.

Aovnoeig n
aouvnBioTol B6puBol

KAt TNV KOTTA

O1 Bideg aTEPEWONG TOU KOTITN A
TOU TPUTTNTAPA €ival XOAOPEG.

ATtroouvd£aTe To atrd TO pelpa Kal
oQigTE KOAG OAEG TIG Bideg

oTepéwang.

=

Auté 1O TIpOidv TagIvopeiTal wg HAekTpiKOG Kar HAekTpovikdg EfommAiopog (HHE).
2Upewva pe tnv Odnyia 2012/19/EE, amayopeletal n améppiyn Twv ATTORAATWY
HAektpikoU ka1 HAektpovikou EgomAioyol (AHHE) wg pn SloAeypévwy  aoTIKWV
atmoBAATWY. AuTa evOEXeTal va eTTNPEGoouV To TTEPIBAAAOV KaI TNV avBpWTTIVI UyEia

Adyw TngG TTapouaiag emkivouvwy ouciwv. EmoTtpéwrte Ta AHHE ot éva e§ouciodotnuévo
KEVTPO OUAAOYAG Kl avOKUKAWONG.
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[MpeBkntoyBaTen 3a BKOYBaHE/M3KMOYBaHe

. Kopniyc Ha gBuratens O

. CkopocTHa KyTus

. Manka 3a onopa Ha nepdopaTtopa

Ypap I
. lWaHua (pesayka)

. BunTtoBe 3a cpukcupare Ha maTpuuata
. Kne6ose 3a nebenomvep

. MeTaneH npeagnasuten

o
,.ﬁ/\Q!O
©

1 raeyeH ko4 T
2 LIEeCTOCTEHHW Krova /\
1 YnT pesepBHU BLIMEPOOHMN HETKN

TexHU4ecKkn AaHHU

Koa Ha npoaykTa 683575

HanpexeHwne / YecToTta 220-240V / ~ 50-60Hz
HomwuHanHa moLuHocT 600W

PerynupaHe Ha nosuumsTa Ha ps3aHe 0°, 90°, 180°
CKOpOCT Ha psizaHe 2000 unm

1,6 MM Meka cToMaHa
MakcumarnHa gebenHa Ha psizaHe 1,5 MM Hepbxaaema cTomaHa

4 MM anyMuHum

MakcumanHo H1BO Ha WwyMm ( L,,4) 102 dB(A)
MakcumanHo HMBO Ha Bubpauum 11,57 m/c? , K=1,5 m/ 2
Knac Ha nsonauus Knac Il

HeTHo Terno ~1,9kr

Bnarogapum By, ye 3akynuxre To3u npoaykt Ha EVOTOOLS,
npousBeneH B CbOTBETCTBME C HAN-BUCOKUTE CTaHAApPTH 3a
6e30nacHOCT M eKcnroaTauus.

PBKOBOACTBO U o6wure UHCTPYKUUU 3a 6e3onacHocT, npeau ga nsnonsearte
oGopyp.BaHeTo. HecnasBaHeTo Ha Te3un npaBuna Moxe ga gosene A0 TOKOBU
yAapu, noxapu n/vnn TenecHun HapaHsABaHUA.

@ BHumaHue! 3a Bawa 6e3onacHOCT, npoyeTeTe BHUMATENHO TOBa

O6LKM MepKK 3a 6e30NacHOCT 3a eNieKTPUYECKU MHCTPYMEHTH

PabommHa 30Ha

L] I'Ion,qbpmame paGOTHOTO MACTO 4YUCTO U /:106pe ocBeTeHo. BnaxHocTTa U TbMHUTE 30HU
6]‘Iar0|‘IpI/IF|TCTBaT BBb3HWKBAHETO Ha 3110MOJTyKA.

L] He w3nonsBsante MHCTPyMEHTa B NOTeHUuanHo eKcnno3nBHa cpena, Hanpumep B
NPUCHLCTBMETO Ha 3ananMmun Te4yHOCTWU, rasoBe U npax. EJ'IeKTpI/NeCKI/ITe WHCTPYMEHTU
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reHepupar UCKpu, KOUTO MoraT Aa 3anansaTt Tesn matepuvanu.

. He ponyckainte feua vnu HeynbnHOMOLLEHM Nyua B paboTHaTa 3oHa. Pa3celiBaHeTo moxe
[Aa fnosefe [0 3ary6a Ha KOHTPON Hag MHCTPYMEHTA.

e  YBepeTe Ce, Ye NOKarHOTO OCBETIIEHME BM NO3BOSIsSIBA SICHO Aa creaBaTe NMHMATA Ha psi3aHe
no BCSKO BpeME.

Be3onacHocm Ha o6opydeaHemo o epeme Ha paboma

BHUMAHUE! BwuHarm npoBepsiBaTe p[anu 3axpaHBAWOTO HamnpexeHue
CbOTBETCTBa Ha TOBa, NMOCOYEHO Ha Tabenkata C TeXHUWYECKU [aHHM Ha
WHCTPYMEHTa.

. He ycykBaiiTe 3axpaHBaLmsi kaben Ha MHCTPYMeHTa.

. He HoceTe MHCTpyMeHTa, KaTo ro AbpXuTe 3a 3axpaHBalums kaben, n He gbpnaviTe kabena,
3a a ro U3KM4YmTe OT KOHTaKTa.

e [lpbxTe 3axpaHBalyus kaben Ha MalinHaTa ganed oT U3TOYHWLUM Ha TOMMWHA, Macro, rpec,
OCTPU NPEeaMETU U U3TOYHULM HA TONIMHA.

. PenoBHO npoBepsiBaiiTe Liencena u 3axpaHBawusi kaben u B cnyyai Ha nospega wunu
HanpeaHano U3HocBaHe, rv nonpaBeTe OT OTOPU3NPAH ENEKTPOTEXHUK.

. M3bsarearte cnyyaHO CTapTUpaHe Ha MHCTPyMEHTa. YBepeTe ce, Ye MPEBKIYBATENAT € B
nonoxexuve "M3knio4eHo", npeamn Aa BKYMTE 3axpaHBaLLms kaben B KOHTaKTa.

. He wusnonseavite WHCTPYMEHTa NpUM ObXA MU MPEKOMEpHa BMAXHOCT.
[MpoHukBaHeTo Ha Boa BbB BbTPELLIHOCTTA Ha MHCTPYMEHTa yBenuyaBa pucka oT KbCo
CcbeaunHeHve.

e  3aynoTtpeba Ha OTKPUTO U3MON3BaNTe YAbIMKUTENHN kKabenu, KouTo ca ogobpeHn 1 NPaBUITHO
MapkupaHu 3a ynotpeba Ha OTKpUTO.

. He npetoBapBanTe enekTpuyeckuss MWHCTpymMeHT! MawwuHata Moxe pJda ce u3nonssa
6esonacHo, ako ce cnaseaT paboTHWTE napamMeTpu, KOUTO S XapakTepusupart. He
M3Mon3BanTe eneKkTpUYecKUTe WMHCTPYMEHTWM 3a Lenu, pasnMyHu OT Te3u, 3a KOuTO ca
npegHasHa4YeHu.

. BuHaru nsknoyBanTe MHCTPyMEHTa OT 3axpaHBaHETO, Npean Aa M3BbpLUBATE NMOYUCTBAHE,
perynvpaHe unm cMsiHa Ha akcecoapu.

Mepku 3a nuyHa 6e3onacHocm

. BuHaru HoceTe nogxoaswm apexu. He HoceTe Wwmpoku apexu unu bkyTa. Ako umaTe gbnra
Koca, Ta TpsibBa Aa 6bae Bbp3aHa. ChblUecTBYBa pUCK TS Aa Obae 3akaveHa OT ABMXKelunTe
ce 4YacTu Ha MallnHaTa.

m @ ﬁ o BuHary u3nonssaiite npeanasHu  oumna,
@0 Y (_/' \' /) 3awmTa 3a criyxa (aHtTudoHn), a koraTo paboTuTe Ha
— OTKPWTO, MpenopbYyBamMe M3MNOM3BaHETO Ha npeanasHu

pbKaBuLM 1 NpeanasHu obyBKu.

. BuHaru nsnonaeavite npoTuBonpaxoBa mMacka, korato no BpemMe Ha npoteca Ha obpaboTka ce
obpasyBa npax.

e  AKo MoraT Aa ce MOHTMpaT YCTPOWCTBA 3a NpaxoynaBsiHe, YyBEpETE Ce, Ye Te ca CBbp3aHu U
ce 13non3eaT NpaBuITHO.

. Mopgabpxkante ctabunHa cTovika Ha TANOTO M NaseTe paBHOBECUE Mpe3 LSAnoTo BpeMe Mo
BpemMe Ha paborTa.

O6wa uHhopmayus

. OOwarta geknapvpaHa CTOMHOCT Ha HMBOTO Ha BMOpauum e M3MepeHa C nomoLyTa Ha
cTaHOapTHU METOAM U MOXE [la Ce U3MOoNn3Ba 3a CpaBHSIBAHE HA EKBMBANEHTHU NpoaykTu. TS
MOXe [ia Ce M3MOor3Ba U 3a NpeaBapuTernHa OLEeHKa Ha ekcnosmuusita.

. HuBoTo Ha BMGpauuM Ha TO3M NPOAYKT MO BPEME Ha HopMmarnHa ynotpeba moxe ga ce
pa3nuyaBa OT AeKnapupaHoTo, B 3aBUCUMOCT OT HauMHa Ha ekcrnoaTauums.

e Tpsabea ga ce B3emaT MOAXOLALM MeEpKM 3a 3aliMTa Ha noTpedbutens, B 3aBMCMMOCT OT
0O4aKBaHOTO HMBO Ha eKCMo3uuMsi No BpEME Ha nepuopa Ha ynotpeba Ha npoaykra.

. MponsBoanTensT He NoeMa OTroBOPHOCT 3a HEOTOpPU3MpaHU MoaunduKaLmmn, HanpaBeHn Mno
WHCTPYMEHTa, U1 3a Hecrna3BaHe Ha HOPMUTE 3a OxpaHa Ha TpyAa.

39




CepeupaHe

e PemoHTUTE TpsibBa ga ce M3BbLPLUBAT USKMOYUTENHO OT OTOpPU3MpaH NepcoHarn, KaTo ce
3aMEHSIT C OpPUIMHamNHM akcecoapu U pe3epBHU 4YacTu, 3a Aa ce u3berHat WHUUAEHTW,
NPUYNHEHWN OT HEMPaBUIEH PEMOHT.

Bcsika Hameca, M3BbpLUeHa Mo BpeEME Ha rapaHUMOHHUS Nepuos OT HeyMmbIHOMOLLEHN NnLa,
LLle loBeae A0 aBTOMATMYHO aHynMpaHe Ha rapaHuusTa.

CneundunyHn MepKu 3a 6e30MacHOCT 3a eJIeKTPUYECKM HOXULM 3a
NEWETTIE

f . Mo Bpeme Ha pa60Ta APBXKTE HOXUUATa CaMo 3a M3onnpaHaTa NoOBbPXHOCT

Ha ApbXKaTa, Tbil KaTo nepcopaTopbT MOXE Aa NPobMeE U OTPEXE CKPUTU ENEKTPUYECKU
kabenu nnu cobcTBeHns cu 3axpaHBaaly kaben. OnacHoOCT OT TOKOB yaap!

. Mpean pa s3anoyHeTe paboTa, 3akperneTe fAeTanna B CTabwunHO 3aTsrawio YCTPOMCTBO
(Hanpumep, MeHreme, paboTHa maca).

. He ctapTtupaiite HOXOBKaTa, korato nepdopaTopbT Be4e € B AMPEKTEH KOHTaKT C AeTanna
U1 e NocTaBeH B HayanHus oTBop. Bbp3oTo nepdopupaHe Lwe NpudMHM CUNHU BUGpaumm Ha
MallMHaTa U MOXe Aa NpUYUHU HapaHsiBaHe Ha onepaTopa.

e OcTaBeTe HOXOBKATa [a Cnpe HanmbfHO, NPeau Aa s NnocTtaBuTe BbpXy paboTHaTa mMaca,

3al0TO ABWXEWMAT ce nepdopupaly MexaHusbM Lie Ccb3gafde yaap npu KOHTaKT C

NMOBBPXHOCTTA U MOXE Aa NPUYMHU HapaHsiBaHe.

Hukora He m3nonsBanTe W3HOCEH, HamykaH, OT4YyneH unu gedopmupaH nepdopatop unu

waHua (Hox). N3nonaeariTe camo 4o6pe 3aTO4EHM 1 NPaBUITHO CMa3aHU PEXELLN eNeMeHTH.

He pexeTe 3aBapbyHM ToukM unu gebenvHn Ha nMCTOBe, HagBuLLABALLM MakCUMAarHus

KanauuTeT, MOCOYEH B Tabnuuata C TEXHWYECKU AaHHW, 3a Aa u3berHete 3aknuHBaHe unv

cuynBaHe Ha nepdopartopa.

Hukora He cnuvpanTe WMHCTpyMeHTa, ako nepdpopaTopbT € Mo cpedarta Ha npoueca Ha

LaHLoBaHe B AeTanna (OCBEeH B Criyyvai Ha 3aknMHBaHe B Matepuana).

. EnexTpyyeckusiT HOX 3a pe3ady e OBOWHO u3onvpaH. ToBa o3HayaBa, 4ye e

obopyaBaH C [OBa HanMbfHO HE3aBMCMMUW Buaa M3oMauus, KOUTO npedoTBpartsBaT

OWPEKTEeH KOHTaKT Ha onepaTopa C MeTanHuTe 4actu Ha kabenute. Tasu mspka

npeacTaBnsiBa BUCOKA CTEMNEH Ha 3alumTa cpeLly TOKOBM yaapw.

. BHMMaHMe OTHOCHO CTPYXKUTE W MOMYNyHHWTE OTrnagbUW, MONyYeHU OT

psisaHe! Te ca U3KMOYMTENHO OCTPU, FOPELLM 1 MoraT Aa NPUYMHAT TEXKN HapaHsBaHUS

unu nopsisaBaHus. BuHarum HoceTe npegnasHu pbKaBuUM U NpeanasHu ouuna, korato
nouncrearte paboTHaTa 3oHa.

X

. He nokoceaiite nepcopatopa unu matpuuarta BegHara crnep ynortpeba; e ce
HarpsiBaT MHOTO Mo Bpeme Ha paborTa.
. MpodyKTbT OTroBapsi Ha W3WUCKBaHUATA Ha MNPUNOXUMWUTE OUPEKTMBU Ha

m\
m

EBponenckus cblo3 3a enekTpu4eckn MHCTPYMEHTU 1 HOocu MapkupoBka CE .

O6nacT Ha ynoTpebal

EnekTpuyeckata HoXMLA 3a pA3aHe Ha NamapuHa e npegHasHaveHa 3a nmyHa ynotpeba 3a psasaHe
1 13psi3BaHe Ha MeTanHu nucToBe (BKMIOYUTENHO rodpupaHun, TpaneuoBuaHW npodunu mnm
MeTarnHn kepemuam).

HE E NPEOAHA3HAYEHO 3A UHOYCTPUAJTHA YNIOTPEBA!

M3non3saHeTo Ha WHCTPYMEHTa W3BbH MPenopbyuMTenHUTE napameTpu WM B WHAYCTpuaneH
pexuMm Moxe Aa AoBefe A0 aHynmpaHe Ha rapaHuusTa.

MoaroToBKa 3a BbBeXAaHe B eKcnjioatauus
BHUMAHUE! U3KNIOYETE 3AXPAHBAHETO, MPEAU OA 3ANOYHETE KAKBUTO
M OA E ONEPAUUN NO PEMYIUPAHE WU MNOAOPBXKA. NMPOBEPETE
BU3YAIHO LIENTOCTTA HA 3AXPAHBALLUA KABEN, KOPMYCA U CE YBEPETE,
YE ®UKCUPALLUTE ENEMEHTU CA NMPABUINHO 3ATANHATW.
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MoxnmupaHe Ha pexxewuss uHCmpymMeHm u nepgopamopa (pua. A)

e  BuHaru cmehsiiTe noaHcoHa (5) u matpuuata (6) 3aegHo. 3a aa rm ceanute, pasxnaberte
KOHTparamkata (4) c npedocTaBeHus raedeH kniod. M3Bagete Abpxaya Ha pexewms
WHCTPYMEHT OT MHCTpyMeHTa. C noMoLUTa Ha LUECTOCTEHHUS Koy pasxnabete BUHTOBETE
(7), xouTto cbuKcmpaT pexeLumsa HCTpyMeHT. [Npoueanpainte no Nogo6eH Ha4YMH 3a NOaHCOoHa.

e  3apa MoHTUpaTe nepcopatopa n pexeLuns MHCTPYMEHT, NocTaBeTe NpbTa Ha nepdoparopa
B ornopaTa, Taka Ye OTBOPBLT B nepdopaTopa Aa Couu KbM BUHTA. 3aTerHete BMHTA, 3a Aa
dukcupate nepdopatopa. Crnief ToBa MOHTMPaWTE AbpXaya Ha pexXeLLnst NHCTPYMEHT BbPXY
WHCTpYMeHTa, Taka 4e nepdopatopbT [a ce Bkapa npe3 OTBOpa B MaTpuuaTa/pexeLums
WHCTPYMEHT, KaTo BH/MMaBaTe 3a NpaBWIHOTO NoApaBHaBaHe. 3aTerHete KOHTparankara, 3a
Aa dukcupaTte abpxada Ha pexeLumsa UHCTpymeHT. Cnep kaTo MoHTMpaTe nepdopaTopa u
pexeLumns UHCTPYMEHT, CMaxeTe ' C MalUMHHO Macro U ocTaBeTe MHCTPyMeHTa Aa paboTu
Ha npaseH XopA 3a HAKOMKO CeKyHAM 3a paBHOMEPHO pasnpeaeneHne Ha cmaskaTa.

e YBepeTe ce, Ye BCWMYKM BWHTOBE Ca 34paBO 3aTerHatv, Npeau fa CBbpXeTe KbM
3axpaHBaHeTo.

PeaynupaHe Ha no3uyusima Ha psi3aHe (¢ue. b)

PesakbT Mmoxe Aa ce perynupa 6eacteneHHo Ha 360° unu B 3 dmkempanu nosuumm: 0°,90°,180°.

. Pa3xnabete koHTparankata (4) ¢ NpegoCTaBeHUs raevyeH KoY UM C perynupyeM raeveH

KoY (He e BKITI0YEH B KOMMNIeKTa).

BHumaTenHo nagbpnante Abpada Ha pexeLums UHCTPYMEHT U ro HaTUCHETE NeKo, [oKaTo

ro 3aBbpTarte A0 XenaHaTta no3uums. Jbpx)ayubT Ha pexeLuus MHCTPYMEHT Le ce 3aKmnioum B

efHa oT MKCMpaHNTe No3nLuK.

BHumaTtenHo 3aBbpTeTe AbpXada Ha HoXa, 3a Ja Ce yBepuTe, Ye € 34paBo 3aKMioyeH Ha

MSICTO.

e  3arerHeTte KOHTparavikaTa, 3a Aa hmkcupaTe AbpKada Ha pexeLunst UHCTPYMEHT.

MpaBWMHOTO NO3NLMOHMPaHE Ha pexellaTa rnaea no3sonssa yaobHo npocneassaHe Ha NMUHUSTa

Ha psisaHe U NoAAbpXaHe Ha eproHOMMYHA NO3ULMSA Ha pbKaTa.

BHMUMAHUE! AKO NO BPEME HA PABOTA CE YYBCTBAT HEHOPMAIHU
LUYMOBE, CNPETE UHCTPYMEHTA HE3ABABHO U CE CBBPXETE C
OTOPU3NPAH CEPBU3EH LIEHTBHP 3A NPOBEPKA U PEMOHT.
BHMUMAHUE! YBEPETE CE, YE NMEPOHBT HE AOKOCBA OETANA, MPEOU

2 MHCTPYMEHTBT OA AOCTUMHE makcumManHa CKOpocCT.

BHUMAHWE! U3NON3BAWUTE ANAPATA HEMNPEKBCHATO 3A MAKCUMYM 5
MWHYTWU, CNEQ KOETO HAMPABETE 10-MUHYTHA NOYMUBKA 3A OXINAXAOAHE
[3A OA NPEOOTBPATUTE NPErPABAHE HA OBUFATENA U U3FAPAHE HA
HAMOTKUTE]
Cmapm / Cmon (¢pue. C)
. 3a cTapTupaHe, HaTMCHeTe npeBkoyBaTens (1) Hanped U HaTUCHeTe NpegHaTa My 4acT, 3a
[a ro 3aknouuTe B peXum Ha HenpekbcHaTa paboTa.
e  3a pa cnipeTe, HaTUCHETe 3agHaTa YacT Ha NPeBKIoYBaTENs, 3a Aa ocBoboaute
3aknoYBallaTa cuctema.
Cma3seaHe
. HaHeceTe crnoit MMHepanHo macro no fiMHMUATa Ha psidaHe, 3a Aa yBenuuute
eKcnnoaTaumroHHUs XMBOT Ha nepdopaTtopa U pexeLlnst UHCTPYMEHT (MaTpuuara).
Cma3BaHeTO € MHOro BaXkHO, 0COBEHO Mpu psidaHe Ha anyMyUHWUIA UNU Hepbxaaema
CTOMaHa, NpegoTBpaTsABaikvu 3aKMMHBAHE U NPeXaeBpeEMEHHO N3HOCBAHE.
Heb6enuxa Ha psizaHe
e JKneboseTe (8) Ha Abpkaya Ha pexeLLnsi UHCTPYMEHT ca U3MepBaTeNnHUsT ypes 3a
nebenuHa Ha psidaHe, KakTo criefBa: ropHuAT xreb oT 1,5 MM 3a HepbXxgaema cTtomaHa u
nonHuaT xneb ot 1,6 MM 3a Mekn cToOMaHu. He ce onuTBariTe aa pexeTe matepuanmy, KOMTo
He ce nobupat B Te3u xnebose NN KOUTO NpPeBULLABAT MaKCUMaIHO AONYCTUMUTE
CTOMHOCTH.
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JluHus Ha psizaHe (¢hue. DF)

e )KnebbT B Abpxaya Ha pexeLuns MHCTPYMEHT nokasea nNuHusTa Ha psasaHe. LvpvHata my e
paBHa Ha LWMpuUHaTa Ha psidaHe (CrnoTa, ocTaBeH oT nepdopartopa).

e [lo Bpeme Ha psasaHe nogpaBHeTe xneba (npopesa) ¢ NMMHMSATa Ha ps3aHe Ha aeTavna

PsizaHe

*  PsAsaHe Ha nnocbk nuctoB meTan (cdwur. G)
[pbXTe MHCTPYMEeHTa Taka, Ye pexelyara rnaea aa e nepneHavkynspHa ( 90°) Ha getavina
1 BHMMAaTESHO ro HaTUCHETE B MOCOKa Ha psasaHe. M3pesute moraT ga ce HanpassT, kKaTo
MbPBO Ce HanpaBuW KPbrb OTBOP C AMaMeTbp 21 MM, B KOMTO MoraT fa ce BkapaT
pexeLlara rnasa u nepgopatopbT.

. PsasaHe Ha rocpmpaHa unu TpaneyosuaHa namapuHa (dwur. H)
PerynupainTe nosuumata Ha pexeLumnss UHCTPYMEHT Taka, 4Ye [a Coyu B rnocokaTta Ha pssaHe
KaKTo 3a bIMoBO psA3aHe, Taka u 3a psisaHe, NepneHavKynsapHO Ha KaHanute B roppupaHus
Wy TpaneuoBnaeH NMCTOB MeTan. BuHarn apbxTe MHCTpyMeHTa C pexelyarta rnasa
nepneHaukynspHo ( 90°) Ha pexelyaTa NOBbPXHOCT.
Mo Bpeme Ha psisaHe Ha rodpupaHn Npodunu, Neko KopUrMpanTe brba Ha NOABUXHO
Haco4yBaHe, 3a Aa nsberHeTe 3aknMMHBaHe Ha nepdopaTopa B SICHO U3pa3eHNTe MbHKN Ha
nucra.

Mo4yncTBaHe U noaapbXKKA

BHUMAHUE! NPEOUN BCAKAKBA HAMEPA MO OBOPYABAHETO, U3KNKOYETE
3AXPAHBAHETO OT MPEXATA .

lMo4yucmeaHe

e [oagbpxaiTe BEHTUNALMOHHUTE OTBOPK Ha KOpnyca YnCcTy, 3a Aa npeaoTBpaTute
nperpsisaHe Ha ABuraTtensi.

. PenoBHo, 3a npegnoynTaHe crieq Bcsika ynoTpeba, nouncreavite obopyaBaHETo ¢ Meka
Kbpra. AKO 3aMbpCsiBaHUsITa NPoAbIMKaBaT, U3MNOoN3BanTe Kbpna, HaBNaXHEHa CbC canyHeH
pa3TBop.

e  HE u3nonsBaiite pa3TBopuUTeNny (KaTo: NeTPOHU AepunBaTK, arnkoxon), Tbil kaTo Te MmoraT fa
noBpeadaAT nnactMacoBUTE YacTu.

e  Cnep Bcsika cecusl Ha psisaaHe, BHUMATENHO NoYMCTeTe 30HaTa Ha LWaHua 1 maTpuuara ot
OCTaTbLUM OT MeTalTHN CTPYXXKN N HaHeCeTe TbHBbK crnon MWUHeparnHo Macno 3a 3awuTta oT
Kopo3usi.

CMsiHa Ha e ba/iepOOHU YemKu

e [lpoBepeTe 1 CMeHeTe rpadpuUTHUTE YETKU, ako: ce NOSIBAT UCKPU MO BpeMe Ha paboTta unm
aKo ca M3HOCEHM [0 rpaHnYHaTa MapKUpOBKa.

e BbrnepogHuTe YeTKu BUHArM ce CMeHsIT No ABOVIKM.

. Cnep Bcsika NogMsiHa Ha Te3n YeTKW, OCTaBeTe MHCTPYMeHTa Aa paboTun Ha npa3eH xon
HSIKOMKO MUHYTW, 3a ia ce pa3paboTaT YEeTKUTE Ha KonekTopa.

3a6enexku! CMsiHaTa Ha BbIepoaHuTe YeTkn TpsibBa Aa ce U3BBbPLUM OT OTOPU3UPaH CepBU3EH

LEeHTBbP unn ot KBaJ‘II/Id’)I/ILl,I/IpaH nepcoHan.

lModdpmnixka

e HaweTo oGopyaBaHe e NpoekTMpaHo Taka, Ye Aa MoXe Aa Ce U3Nos3Ba 3a AbMbr nepuog ot
BpemMe C MMHMMarHa nogapbXKa. BuHaru e MoxeTe fa nony4vynte MmakcumanHo
YOOBMNETBOPEHME MO BpeMe Ha ynoTpebGa, kaTo cnassaTe MHCTPYKLMUTE No-Tope.

e [lepuoanyHo NpoBepsiBaiiTe 3aTAraHeTo Ha hMKCUpaLLMTe BUHTOBE Ha nepdpopaTtopa u
maTpuuara; pasxnabeaHeTo UM o BpeMe Ha paboTa MoXe [a A0BeAE A0 CEPUO3HM
nospeau Ha MHCTPyMeHTa.

CbXpaHeHue

e BuHaru npeay cbxpaHeHne Ha MHCTPYMEHTa, NoYMCTBaiiTe Kopryca My C NeKo HaBnaxkHeHa
Kbpna.
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cTabunHa n 6esonacHa No3uLUsi Ha XNagHo M CyXo MSICTO, KaTo M3bsirsaTe NPeEKOMEpPHO
BMCOKM UINW HUCKW TemnepaTypu.
e [laseTe eneKkTPUYECKUSt MHCTPYMEHT OT Npsika CITbHYEeBa CBETMHA W FO CbXpaHsBanTe Ha
TBMHO M$ICTO, aKO € Bb3MOXHO.
e He cbxpaHsiBaiTe MalmMHaTa onakoBaHa BbB (honvo unu B HaMoHOB Nnuk, 3a Aa
n3berHeTe HaTpynBaHe Ha Bnara.
e [lpeay 4bNrOCPOYHO ChXPaHEHMeE, NIEKO CMaXeTe PeXeLumTe enemMmeHTH (MEPCOHaX U pexely,
WHCTPYMEHT) C aHTUKOPO3UOHHO Macro.

@ OC'bXpaHHBalZTe ENEeKTPU4EeCKUA NHCTPYMEHT Ha MACTO, HEQOCTHLIMNHO 3a Aeua, B

Mpo6nem Mpo6nem Mpo6nem
3axpaHBawmsT kaben He e [MpoBepeTe LiencenHoTo
BKITIOYEH B KOHTAKTa. CbeMHEHNe B KOHTaKTa.

[euratensar He
cTtaptupa

lMpoBepeTe enekTpuyeckoTo Tabno
UKW onuTanTe ApYr KOHTaKT.
BbrnepogHuTe YyeTkn ca HanbnHo | CMeHeTe 1 ABeTe BbINEepoaHH
W3HOCEHMW. YeTKM.

[MOaHCOHBT UnNu pexeLwnsT
WHCTPYMEHT (MaTpuuara) e
M3HOCEH MW HaLLbPOEH.

KoHTakTbT He e nopg HanpexeHune.

CmeHeTe mogyna Ha nepdgopaTopa
N PEXKELLMS MHCTPYMEHT.

TpyAHo psizaH
PYyAHO pssaHe, MpoBepeTe orpaHuyeHUsiTa B

3acagaHe unu [eGenuHaTa Ha nucta

TexHuyeckuTe gaHHu (Makc. 1,6 Mm
HepaBHOMeEpPEH HaJBULLABa MaKCUMarHus

mMeka ctomaHa / 1,5 mm
3aBbpLUek KanauuTeTt

HepbXaaema CTOMaHa).
Jlunca Ha cmasBaHe no nuHuaATa | HaHeceTe MuHeparnHo macno

Ha psAsaHe. BbPXY pexeLlara NoBbpPXHOCT.

BwrnepogHute YeTku ca nsHoceH CnpeTe MHCTPyMeHTa He3abaBHO 1
MpekomepHu nckpm Unu NOBpeaeHN. CMEHeTe BbIMEepPOJHNUTE YETKU.
unu aum B asuratens | BeHTunauuoHHuTe oTBOpY ca [Mouncrete BEHTUNALMOHHUTE

3anyLleHun ¢ Npax/CTPYXKU. OTBOPM Ha Kopnyca Ha gpuratensi.
Bubpauum nnn BuHTOBETE 32 3akpenBaHe Ha M3kntoyeTe oT enekTpuyeckata
Heobu4aviHM LWyMoBe | pesadkaTa unv nepdopartopa ca | Mpexa v 3aTerHeTe 34paBo BCUYKM
no BpeMe Ha psisaHe | pasxnabeHu. dVKCMpaLLM BUHTOBE.

To3n NpoayKT e knacudulumpaH KaTto enekTpuyecko u enekTpoHHo obopyasaHe (EEO).
B cvoTBeTcTBUE ¢ OupekTmBa 2012/19/EC e 3abpaHeHo U3XBBbPIISHETO HA OTNagbLM OT
eneKkTpu4ecko 1 enekTpoHHo obopyasaHe (OEEQ) kaTo HecopTupaHu 6GUTOBU OTNaabLK.
Te MoraTt fa NoBNUASIT Ha OKONHaTa cpefa M YOBELLKOTO 3apaBe Mopaav HanuyuneTo Ha
onacHu BeulecTBa. Mons, BbpHeTe OEEO B oTOpM3unpaH UeHTbp 3a cbbupaHe 1
peuvKnupaHe.
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. Ein-/Ausschalter

. Motorgehause

. Getriebe

. Stanzstutzmutter

. Schlag

. Stanzwerkzeug

. Befestigungsschrauben fir die Matrize
. Dickenmessnuten

. Metallschutz

: @
£
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Produktcode 683575

1 Maulschlissel
2 Inbusschlissel
1 Paar Ersatzkohlebirsten

Spannung / Frequenz
Nennleistung
Einstellung der Schnittposition

Schnittgeschwindigkeit

Maximale Schnittdicke

Maximaler Gerauschpegel ( L,,4)
Maximaler Vibrationspegel
Isolationsklasse

Nettogewicht

220-240V / ~ 50-60 Hz
600 W

0°, 90°, 180°

2000 ipm

1,6 mm Baustahl

1,5 mm Edelstahl

4 mm Aluminium

102 dB(A)

11,57 m/s?2, K=1,5 m/ s?
Klasse Il

ca. 1,9 kg

Vielen Dank fiir den Kauf dieses EVOTOOLS-Produkts, das nach
hochsten Sicherheits- und Betriebsstandards hergestellt wurde.

und die allgemeinen Sicherheitshinweise sorgféltig durch, bevor Sie das

@ Warnung! Lesen Sie zu lhrer eigenen Sicherheit diese Bedienungsanleitung

Gerat benutzen. Die Nichtbeachtung dieser Regeln kann zu Stromschlagen,
Branden und/oder Verletzungen fiihren.

gemeine SicherheitsmafRnahmen fiir Elektrowerkzeuge

Arbeitsbereich

. Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Feuchtigkeit und Dunkelheit
beglnstigen Unfalle.

e Verwenden Sie das Werkzeug nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen, z. B. in der Nahe
von brennbaren Flissigkeiten, Gasen oder Stauben. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die
diese Stoffe entziinden kénnen.
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e  Kinder und unbefugte Personen durfen sich nicht im Arbeitsbereich aufhalten. Ablenkungen
kénnen dazu fihren, dass Sie die Kontrolle uber das Werkzeug verlieren.

e  Stellen Sie sicher, dass die ortliche Beleuchtung es Ihnen ermdglicht, die Schnittlinie jederzeit
klar zu erkennen.

Gerétesicherheit wahrend des Betriebs

A VORSICHT! Priifen Sie stets, ob die Versorgungsspannung mit den Angaben auf

dem technischen Datenblatt des Geriéts libereinstimmt.

. Das Netzkabel des Werkzeugs darf nicht verdreht werden.

. Tragen Sie das Gerat nicht am Netzkabel und ziehen Sie nicht am Kabel, um es aus der
Steckdose zu ziehen.

e  Halten Sie das Netzkabel der Maschine von Warmequellen, Ol, Fett, scharfen Gegensténden
und Warmequellen fern.

e  Uberpriifen Sie regelmaRig den Stecker und das Netzkabel und lassen Sie diese im Falle von
Beschadigungen oder fortgeschrittenem Verschlei® von einem autorisierten Elektriker
reparieren.

 Vermeiden Sie ein versehentliches Einschalten des Gerats. Stellen Sie sicher, dass sich der
Schalter in der Position ,Aus” befindet, bevor Sie das Netzkabel in die Steckdose stecken.

. Verwenden Sie das Gerat nicht bei Regen oder hoher Luftfeuchtigkeit.
Eindringendes Wasser erhoht das Risiko eines Kurzschlusses.
. Fur den Einsatz im Freien verwenden Sie bitte nur Verlangerungskabel, die fiir

den Einsatz im Freien zugelassen und entsprechend gekennzeichnet sind.

. Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht! Das Gerét kann sicher verwendet werden, wenn
die charakteristischen Betriebsparameter eingehalten werden. Verwenden Sie
Elektrowerkzeuge nur fir die vorgesehenen Zwecke.

e Vor Reinigungs-, Justierungs- oder Zubehdrwechselarbeiten muss das Gerat stets vom
Stromnetz getrennt werden.

Persénliche SicherheitsmalBnahmen

e Tragen Sie stets angemessene Kleidung. Vermeiden Sie weite Kleidung und Schmuck. Lange
Haare miissen zusammengebunden werden, da sie sich in den beweglichen Maschinenteilen
verfangen kénnten.

m @ ﬁ . Tragen Sie stets eine Schutzbrille und einen
Y _/' \ /) Gehorschutz (Kapselgehdrschutz). Bei Arbeiten im Freien
- empfehlen wir das Tragen von Schutzhandschuhen und
Sicherheitsschuhen.

e Tragen Sie stets eine Staubmaske, wenn wahrend des Verarbeitungsprozesses Staub
entsteht.

e Sofern Staubabsauggerate installiert werden koénnen, ist sicherzustellen, dass diese
ordnungsgemaf angeschlossen und verwendet werden.

e Achten Sie wahrend der gesamten Operation auf eine stabile Kérperhaltung und halten Sie lhr
Gleichgewicht.

Allgemeine Informationen

e  Der angegebene Gesamtvibrationspegel wurde nach Standardmethoden gemessen und kann
zum Vergleich gleichwertiger Produkte herangezogen werden. Er eignet sich auch fiir eine
erste Expositionsbewertung.

. Der Vibrationsgrad dieses Produkts kann im Normalbetrieb je nach Bedienungsart vom
angegebenen Wert abweichen.

e  Esmussen geeignete Malnahmen zum Schutz des Benutzers entsprechend dem geschatzten
Expositionsgrad wahrend der Nutzungsdauer des Produkts getroffen werden.

. Der Hersteller (ibernimmt keine Verantwortung fiir unautorisierte Anderungen am Werkzeug
oder fiir die Nichteinhaltung von Arbeitsschutzbestimmungen.

Portion

e Reparaturen dirfen nur von autorisietem Personal und unter Verwendung von
Originalzubehér und -ersatzteilen durchgefiihrt werden, um Unfélle durch unsachgemaRe
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Reparaturen zu vermeiden.

e  Jegliche Eingriffe unbefugter Personen wahrend der Garantiezeit fihren zum automatischen
Erléschen der Garantie.

pezielle SicherheitsmafRnahmen fiir elektrische Blechknibbelmaschinen

. Halten Sie den Kabelschneider wahrend des Betriebs nur an der isolierten
Oberflache des Griffs fest, da der Stanzkopf verdeckte Stromkabel oder das eigene
Stromkabel durchstechen und beschadigen kann. Stromschlaggefahr!

e  Vor Beginn der Arbeiten muss das Werkstiick in einer stabilen Spannvorrichtung (z. B.
Schraubstock, Werkbank) befestigt werden.

e  Starten Sie den Nibbler nicht, wenn der Stempel bereits direkten Kontakt mit dem Werkstlck

hat oder in die Startbohrung eingefiihrt ist. Die schnelle Stanzbewegung verursacht starke

Vibrationen der Maschine und kann zu Verletzungen des Bedieners fiihren.

Warten Sie, bis der Nibbler vollstdndig zum Stillstand gekommen ist, bevor Sie ihn auf die

Werkbank stellen, da der sich bewegende Stanzmechanismus beim Kontakt mit der

Oberflache einen Stof} erzeugt und zu Verletzungen fihren kann.

Verwenden Sie niemals abgenutzte, rissige, abgesplitterte oder verformte Stempel oder

Matrize (Schneidwerkzeug). Verwenden Sie ausschlieRlich gut gescharfte und

ordnungsgemaf geschmierte Schneidelemente.

e  SchweilRpunkte oder Blechdicken, die die in der technischen Datentabelle angegebene
maximale Kapazitat uberschreiten, durfen nicht geschnitten werden, um ein Verklemmen oder
Brechen des Stempels zu vermeiden.

. Das Werkzeug darf niemals angehalten werden, wenn sich der Stempel mitten im
Stanzvorgang im Werkstiick befindet (auler im Falle eines Verklemmens im Material).

. Der elektrische Nibbler ist doppelt isoliert. Das bedeutet, er ist mit zwei vollig

g unabhéangigen Isolationsarten ausgestattet, die verhindern, dass der Bediener direkt mit

den Metallteilen der Kabel in Beriihrung kommt. Diese MaRRnahme bietet einen hohen

Schutz vor Stromschlagen.

& . Vorsicht vor den beim Schneiden entstehenden Spanen und
halbmondférmigen Resten! Diese sind extrem scharf, hei® und kénnen schwere
Verletzungen oder Schnitte verursachen. Tragen Sie beim Reinigen des Arbeitsbereichs

@ immer Schutzhandschuhe und eine Schutzbrille.

. Berthren Sie Stempel und Matrize nicht unmittelbar nach Gebrauch; sie
werden wahrend des Betriebs sehr heil3.

( € . Das Produkt erfiillt die Anforderungen der geltenden EU-Richtlinien fiir
Elektrowerkzeuge und tragt das CE- Zeichen.

Anwendungsgebiet|

Der elektrische Blechknibbeler ist fir den persénlichen Gebrauch zum Schneiden und
Ausschneiden von Metallblechen (einschlieBlich Wellblechen, Trapezprofilen oder Metallfliesen)
bestimmt.

ES IST NICHT FUR DEN INDUSTRIELLE EINSATZ AUSGEWAHLT!

Die Verwendung des Werkzeugs aullerhalb der empfohlenen Parameter oder im industriellen
Einsatz kann zum Erléschen der Garantie fihren.

orbereitung der Inbetriebnahme|

VORSICHT! Trennen Sie die Stromversorgung, bevor Sie mit Justierungs- oder
Wartungsarbeiten beginnen. Uberpriifen Sie das Netzkabel und das Gehiuse
visuell auf Unversehrtheit und stellen Sie sicher, dass die Befestigungselemente
fest angezogen sind.
Montage des Frédsers und des Stempels (Abb. A)
e Tauschen Sie Stempel (5) und Matrize (6) immer gemeinsam aus. Zum Ausbau die
Kontermutter (4) mit dem  mitgeliefeten  Schraubenschliissel l6sen.  Den
Schneidwerkzeughalter vom Werkzeug abnehmen. Die Schrauben (7), mit denen das
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Schneidwerkzeug befestigt ist, mit dem Innensechskantschlissel I6sen. Fir den Stempel
analog vorgehen.

e  Zum Montieren von Stempel und Schneidwerkzeug fiihren Sie die Stempelstange so in die
Halterung ein, dass die Offnung im Stempel zur Schraube zeigt. Ziehen Sie die Schraube fest,
um den Stempel zu fixieren. Montieren Sie anschlieffend den Schneidwerkzeughalter so auf
dem Werkzeug, dass der Stempel durch die Offnung in der Matrize/dem Schneidwerkzeug
gefihrt wird. Achten Sie dabei auf die korrekte Ausrichtung. Ziehen Sie die Kontermutter fest,
um den Schneidwerkzeughalter zu fixieren. Schmieren Sie nach der Montage von Stempel
und Schneidwerkzeug diese mit Maschinendl und lassen Sie das Werkzeug einige Sekunden
im Leerlauf laufen, damit sich das Ol gleichméRig verteilt.

. Stellen Sie sicher, dass alle Schrauben fest angezogen sind, bevor Sie das Gerat an die
Stromversorgung anschlie3en.

Einstellen der Schnittposition (Abb. B)

Der Fraser kann stufenlos um 360° oder in 3 festen Positionen verstellt werden: 0°,90°,180°.

. Loésen Sie die Kontermutter (4) mit dem mitgelieferten Schraubenschllssel oder mit einem
verstellbaren Schraubenschlissel (nicht im Lieferumfang enthalten).

e  Ziehen Sie den Schneidehalter vorsichtig heraus und driicken Sie ihn leicht an, wahrend Sie
ihn in die gewuinschte Position drehen. Der Schneidehalter rastet in einer der festen Positionen
ein.

. Drehen Sie den Schneidehalter vorsichtig, um sicherzustellen, dass er fest eingerastet ist.

e  Ziehen Sie die Kontermutter fest, um den Fraserhalter zu fixieren.

Durch die korrekte Positionierung des Schneidkopfes wird ein komfortables Verfolgen der

Schnittlinie und die Beibehaltung einer ergonomischen Handhaltung ermdglicht.

Betrieb|

VORSICHT! SOLLTEN WAHREND DES BETRIEBES UNNORMALE GERAUSCHE
AUFTRETEN, STELLEN SIE DAS WERKZEUG SOFORT AB UND WENDEN SIE
SICH ZUR UBERPRUFUNG UND REPARATUR AN EIN AUTORISIERTES
SERVICECENTER.

VORSICHT! STELLEN SIE SICHER, DASS DER Stanzstempel das Werkstiick
NICHT BERUHRT, BEVOR DAS WERKZEUG DIE MAXIMALE Drehzahl ERREICHT
HAT.

A VORSICHT! BENUTZEN SIE DAS GERAT MAXIMAL 5 MINUTEN
UNUNTERBROCHEN, DANN MACHEN SIE EINE 10-MINUTIGE PAUSE ZUM
ABKUHLEN [UM EINE UBERHITZUNG DES MOTORS UND EIN VERBRENNEN
DER WICKLUNGEN ZU VERMEIDEN].

Start / Stopp (Abb. C)

e  Zum Starten den Schalter (1) nach vorne schieben und auf den vorderen Teil driicken, um
ihn im Dauerbetriebsmodus zu verriegeln.

e Zum Anhalten den hinteren Teil des Schalters driicken, um das Verriegelungssystem zu
I6sen.

Schmierung

e  Tragen Sie entlang der Schnittlinie eine Schicht Mineraldl auf, um die Standzeit von Stempel
und Schneidwerkzeug (Matrize) zu verlangern. Schmierung ist besonders wichtig beim
Schneiden von Aluminium oder Edelstahl, um Fressen und vorzeitigen Verschleild zu
verhindern.

Schnittdicke

e Die acht Nuten am Fraserhalter dienen als Schnittdickenmesser: Die obere Nut hat eine
Starke von 1,5 mm fir Edelstahl, die untere von 1,6 mm fiir Baustahl. Versuchen Sie nicht,
Materialien zu schneiden, die nicht in diese Nuten passen oder die maximal zulassigen
Werte Uberschreiten.

Schnittlinie (Abb. DF)

. Die Nut im Fraserhalter markiert die Schnittlinie. lhre Breite entspricht der Schnittbreite (dem
vom Stempel hinterlassenen Schlitz).
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e Richten Sie beim Schneiden die Nut (Kerbe) an der Schnittlinie des Werkstlicks aus.
Schneiden

. Schneiden von flachem Blech (Abb. G)
Halten Sie das Werkzeug so, dass der Schneidkopf senkrecht 90°zum Werkstiick steht ( ),
und schieben Sie es vorsichtig in Schneidrichtung. Ausschnitte kdnnen hergestellt werden,
indem man zuerst ein rundes Loch mit 21 mm Durchmesser bohrt, in das der Schneidkopf
und der Stempel eingesetzt werden kdnnen.

. Schneiden von Wellblech oder trapezférmigem Blech (Abb. H)
Richten Sie den Fraser so aus, dass er sowohl beim Winkelschneiden als auch beim
Schneiden senkrecht zu den Nuten im Well- oder Trapezblech in Schnittrichtung zeigt.
Halten Sie das Werkzeug stets so, dass der Schneidkopf senkrecht 90°zur Schnittflache
steht.
Beim Schneiden von Wellprofilen sollte der Vorschubwinkel leicht korrigiert werden, um ein
Verklemmen des Stempels in den ausgepragten Falten des Blechs zu vermeiden.

Reinigung und Instandhaltung

A VORSICHT! VOR JEDEM EINGRIFF AN DEM GERAT MUSS DIE
STROMVERSORGUNG VOM NETZ GETRETEN WERDEN .

Reinigung

e Um eine Uberhitzung des Motors zu vermeiden, miissen die Liiftungsschlitze des Gehauses
sauber gehalten werden.

e Reinigen Sie das Gerat regelmaRig, am besten nach jedem Gebrauch, mit einem weichen
Tuch. Bei hartnackigen Verschmutzungen verwenden Sie ein mit Seifenwasser
angefeuchtetes Tuch.

e Verwenden Sie KEINE Lésungsmittel (wie z. B. Erddlderivate, Alkohol), da diese
Kunststoffteile beschadigen kdnnen.

. Reinigen Sie nach jedem Schneidvorgang den Stempel- und Matrizenbereich sorgfaltig von
Metallspanen und tragen Sie eine diinne Schicht Mineraldl zum Korrosionsschutz auf.

Austausch der Kohlebiirsten

e  Prifen und ersetzen Sie die Kohlebursten, wenn: wahrend des Betriebs Funken auftreten
oder wenn sie bis zur VerschleiRgrenze abgenutzt sind.

. Kohleblrsten werden immer paarweise ausgetauscht.

e Lassen Sie das Gerat nach jedem Austausch dieser Teile einige Minuten im Leerlauf laufen,
damit sich die Biirsten am Kollektor einlaufen kénnen.

Wichtig! Der Austausch der Kohlebiirsten darf nur von einem autorisierten Servicecenter oder

von qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Wartung

. Unsere Gerate sind so konstruiert, dass sie mit minimalem Wartungsaufwand lange genutzt

werden kénnen. Durch Beachtung der obigen Anweisungen erzielen Sie stets optimale

Ergebnisse.

Die Befestigungsschrauben von Stempel und Matrize missen regelmafig auf festen Sitz

geprift werden; ein Lésen wahrend des Betriebs kann zu schweren Schaden am Werkzeug

fihren.

. Reinigen Sie das Gehause des Werkzeugs vor der Lagerung stets mit einem leicht
angefeuchteten Tuch.
@ eBewahren Sie das Elektrowerkzeug an einem fiir Kinder unzugénglichen Ort, an einem

stabilen und sicheren Standort, kiihl und trocken auf und vermeiden Sie extrem hohe
oder niedrige Temperaturen.
. Schitzen Sie das Elektrowerkzeug vor direkter Sonneneinstrahlung und bewahren Sie es
moglichst an einem dunklen Ort auf.
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Bewahren Sie die Maschine nicht in Folie oder in einem Plastikbeutel verpackt auf, um
Feuchtigkeitsansammlungen zu vermeiden.
Vor langerer Lagerung die Schneidelemente (Stempel und Schneidwerkzeug) leicht mit
Korrosionsschutzol einfetten.

Problem

PROB D LO N

N)

Problem

Problem

Motor springt nicht an

Das Netzkabel ist nicht in die
Steckdose eingesteckt.

Priifen Sie, ob der Stecker in der
Steckdose steckt.

Die Steckdose liefert keinen
Strom.

Uberpriifen Sie den
Sicherungskasten oder versuchen
Sie es mit einer anderen
Steckdose.

Die Kohleblrsten sind véllig
abgenutzt.

Ersetzen Sie beide Kohleblrsten.

Schwieriges
Schneiden,
Verstopfungen oder
ungleichmaRige

Der Stempel oder das
Schneidwerkzeug (Matrize) ist
abgenutzt oder beschadigt.

Die Stanz- und Schneideinheit
muss ausgetauscht werden.

Die Blechdicke Uberschreitet die
maximale Kapazitat

Beachten Sie die Grenzwerte in
den technischen Daten (max. 1,6
mm Baustahl / 1,5 mm Edelstahl).

Verarbeitung Mangelnde Schmierung der Mineraldl auf die Schneidflache
Schneidkante. auftragen.
UberméRige Die Kohlebursten sind Das Geréat sofort stoppen und die

Funkenbildung oder
Rauchentwicklung im
Motor

verschlissen oder beschadigt.

Kohlebirsten austauschen.

Die Liftungsschlitze sind mit
Staub/Spénen verstopft.

Reinigen Sie die Liftungsschlitze
des Motorgehauses.

Vibrationen oder
ungewodhnliche
Gerausche beim
Schneiden

Die Befestigungsschrauben des
Schneid- oder Stempels sind
locker.

Trennen Sie das Gerat vom
Stromnetz und ziehen Sie alle
Befestigungsschrauben fest an.

Dieses Produkt ist als Elektro- und Elektronikgerat (EEE) klassifiziert. Gemal der
Richtlinie 2012/19/EU ist die Entsorgung von Elektro- und Elektronikaltgeraten (WEEE)
im unsortierten Hausmull verboten. Diese Gerate kdnnen aufgrund der enthaltenen
Schadstoffe die Umwelt und die menschliche Gesundheit gefahrden. Bitte geben Sie das
WEEE bei einer autorisierten Sammelstelle fir Elektro- und Elektronikaltgerate ab.

=
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. Interrupteur marche/arrét

. Carter moteur

. Boite de vitesses

Ecrou de support de poingon
Coup de poing

. Matrice (outil de découpe)

. Vis de fixation de la matrice

. Protection métallique

A

1 clé plate
2 clés hexagonales

1 paire de balais de charbon de recha

Données techniques

Code produit

Tension / Fréquence

Puissance nominale

Réglage de la position de coupe

Vitesse de coupe
Epaisseur de coupe maximale

Niveau sonore maximal ( L,,,)
Niveau de vibration maximal
Classe d'isolation

Poids net

. Rainures de mesure d'épaisseur Q

h

:@
g O
O

683575

220-240 V / ~ 50-60 Hz
600 W

0°, 90°, 180°

2000 ipm

Acier doux de 1,6 mm
Acier inoxydable de 1,5 mm
Aluminium de 4 mm
102 dB(A)

11,57 m/s? , K=1,5 m/ s?
Classe Il

~1,9kg

Merci d'avoir acheté ce produit EVOTOOLS, fabriqué selon les normes
de sécurité et d'utilisation les plus strictes.

les consignes générales de sécurité avant d’utiliser I’appareil. Le non-respect

@ Avertissement ! Pour votre sécurité, veuillez lire attentivement ce manuel et

de ces régles peut entrainer des chocs électriques, des incendies et/ou des

blessures.

Mesures générales de sécurité pour les outils électriques

Zone de travail

. Maintenez la zone de travail propre et bien éclairée. L'humidité et les zones sombres favorisent
les accidents.

. N’utilisez pas cet outil dans des atmosphéres potentiellement explosives, par exemple en
présence de liquides, de gaz ou de poussiéres inflammables. Les outils électriques produisent
des étincelles susceptibles d’enflammer ces substances.
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. N’autorisez pas la présence d’enfants ou de personnes non autorisées dans la zone de travail.
Toute distraction pourrait vous faire perdre le contréle de I'outil.

. Veillez a ce que I'éclairage local vous permette de suivre clairement la ligne de coupe en
permanence.

Sécurité des équipements pendant le fonctionnement

A ATTENTION ! Vérifiez toujours que la tension d'alimentation correspond a celle
indiquée sur la plaque signalétique de I'outil.

. Ne tordez pas le cable d'alimentation de I'outil.

. Ne transportez pas l'outil en le tenant par le cable d'alimentation et ne tirez pas sur le cable
pour le débrancher.

e Tenez le cable d'alimentation de la machine éloigné des sources de chaleur, d'huile, de
graisse, d'objets pointus et de sources émettant de la chaleur.

e  Vérifiez réguliérement la prise et le cable d'alimentation et, en cas de dommages ou d'usure
importante, faites-les réparer par un électricien agréé.

. Evitez tout démarrage accidentel de I'outil. Assurez-vous que linterrupteur est en position
« Arrét » avant de brancher le cable d'alimentation.

. N'utilisez pas I'outil sous la pluie ou en cas d’humidité excessive. Linfiltration
d’eau a l'intérieur de I'outil augmente le risque de court-circuit.
. Pour une utilisation en extérieur, utilisez des rallonges électriques

homologuées et correctement marquées pour un usage extérieur.

e Ne surchargez pas l'outil électrique ! La machine peut étre utilisée en toute sécurité si ses
parameétres de fonctionnement sont respectés. N'utilisez pas les outils électriques a des fins
autres que celles pour lesquelles ils ont été congus.

. Débranchez toujours l'outil de I'alimentation électrique avant d'effectuer toute opération de
nettoyage, de réglage ou de remplacement d'accessoires.

Mesures de sécurité personnelle

. Portez toujours des vétements appropriés. Evitez les vétements amples et les bijoux. Si vous
avez les cheveux longs, attachez-les. lIs risquent de se prendre dans les piéces mobiles de la
machine.

m @ ﬁ . Portez toujours des lunettes de protection, une
Y _/' \' ” ,) protection auditive (casque antibruit) et, lorsque vous
— travaillez a I'extérieur, nous vous recommandons d'utiliser
des gants de protection et des bottes de sécurité.

. Portez toujours un masque anti-poussiére lorsque de la poussiére est produite pendant le
processus de traitement.

e Si des dispositifs d'aspiration de poussiére peuvent étre installés, assurez-vous qu'ils sont
correctement raccordés et utilisés.

. Maintenez une posture corporelle stable et conservez votre équilibre en permanence pendant
I'opération.

Informations générales

. La valeur du niveau de vibration total déclaré a été mesurée selon des méthodes normalisées
et peut servir a comparer des produits équivalents. Elle peut également étre utilisée pour une
évaluation préliminaire de I'exposition.

. Le niveau de vibration de ce produit en utilisation normale peut différer de celui indiqué, selon
son mode de fonctionnement.

. Des mesures appropriées doivent étre prises pour protéger I'utilisateur, en fonction du niveau
d'exposition estimé pendant la période d'utilisation du produit.

. Le fabricant décline toute responsabilité en cas de modifications non autorisées apportées a
I'outil ou en cas de non-respect des normes de protection du travail.

Portion

. Les réparations doivent étre effectuées exclusivement par du personnel agréé, avec
remplacement des accessoires et piéces de rechange par des piéces d'origine, afin d'éviter
les accidents causés par des réparations incorrectes.
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e  Toute intervention effectuée pendant la période de garantie par des personnes non autorisées
entrainera I'annulation automatique de la garantie.

Mesures de sécurité spécifiques pour les grignoteuses électriques de téle
. Pendant I'utilisation, tenez la grignoteuse uniquement par la surface isolée de

A la poignée, car le poingon peut percer et couper des cables électriques dissimulés ou son
propre cable d'alimentation. Risque d'électrocution !

. Avant de commencer le travail, fixez la piéce a usiner dans un dispositif de serrage stable (par
exemple, un étau, un établi).

. Ne mettez pas en marche la grignoteuse lorsque le poingon est déja en contact direct avec la
piéce ou inséré dans le trou de départ. Le poingonnage rapide provoquera de fortes vibrations
de la machine et risque de blesser I'opérateur.

e Attendez que la grignoteuse s'arréte complétement avant de la poser sur ['établi, car le

mécanisme de poingonnage en mouvement créera un choc au contact de la surface et pourrait

causer des blessures.

N’utilisez jamais un poingon ou une matrice usé, fissuré, ébréché ou déformé. Utilisez

uniquement des éléments de coupe bien afftés et correctement lubrifiés.

Ne pas découper les points de soudure ni les épaisseurs de téle dépassant la capacité

maximale indiquée dans le tableau des données techniques, afin d'éviter le blocage ou la

casse du poingon.

Ne jamais arréter |'outil si le poingon est au milieu du processus de poingonnage dans la piéce

(sauf en cas de blocage dans le matériau).

. La grignoteuse électrique est a double isolation. Cela signifie qu'elle est

équipée de deux types d'isolation totalement indépendants qui empéchent tout contact

direct de I'utilisateur avec les parties métalliques des cables. Cette mesure offre un haut
niveau de protection contre les chocs électriques.

. Attention aux copeaux et aux déchets semi-lunaires issus de la découpe !

Extrémement coupants et chauds, ils peuvent provoquer des blessures graves. Portez

toujours des gants et des lunettes de sécurité lors du nettoyage de la zone de travail.

X

. Ne touchez pas le poingon ou la matrice immédiatement aprés utilisation ; ils
deviennent trés chauds pendant leur fonctionnement.
. Ce produit répond aux exigences des directives de I'Union européenne

m
m

applicables en matiére d'outillage électroportatif et porte le marquage CE .

Domaine d'utilisation

La grignoteuse électrique pour téles est destinée a un usage personnel pour les opérations de
découpe et de découpage sur des tdles métalliques (y compris les profils ondulés, trapézoidaux ou
les carreaux métalliques).

CE PRODUIT N'EST PAS CONGU POUR UN USAGE INDUSTRIEL !

L'utilisation de I'outil en dehors des paramétres recommandés ou dans un contexte industriel peut
entrainer I'annulation de la garantie.

Préparation a la mise en service

ATTENTION ! DEBRANCHEZ L’ALIMENTATION AVANT TOUTE OPERATION DE

REGLAGE OU D’ENTRETIEN. VERIFIEZ VISUELLEMENT L’ INTEGRITE DU CABLE

D’ALIMENTATION ET DU BOITIER, ET ASSUREZ-VOUS QUE LES ELEMENTS DE

FIXATION SONT CORRECTEMENT SERRES.

Montage de la fraise et du poingon (Fig. A)

e Remplacez toujours le poingon (5) et la matrice (6) ensemble. Pour les retirer, desserrez le
contre-écrou (4) a l'aide de la clé fournie. Retirez le porte-outil. A l'aide de la clé Allen,
desserrez les vis (7) fixant I'outil. Procédez de la méme maniére pour le poingon.

. Pour monter le poingon et la fraise, insérez la tige du poingon dans le support de fagon a ce
que l'orifice du poingon soit orienté vers la vis. Serrez la vis pour fixer le poingon. Montez
ensuite le porte-fraise sur 'outil en veillant a aligner correctement le poingon et la fraise. Serrez
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le contre-écrou pour fixer le porte-fraise. Apres le montage du poingon et de la fraise, lubrifiez-
les avec de I'huile pour machines et laissez I'outil tourner au ralenti quelques secondes pour
une répartition uniforme du lubrifiant.

. Assurez-vous que toutes les vis sont bien serrées avant de brancher I'appareil a I'alimentation
électrique.

Réglage de la position de coupe (Fig. B)

La lame peut étre réglée en continu a 360° ou dans 3 positions fixes : 0°,90°,180°.

e Desserrez le contre-écrou (4) avec la clé fournie ou avec une clé réglable (non incluse dans
I'emballage).

. Tirez délicatement sur le porte-outil et appuyez légérement dessus tout en le faisant pivoter
jusqu'a la position souhaitée. Le porte-outil se verrouillera dans I'une des positions fixes.

. Faites pivoter délicatement le porte-outil pour vous assurer qu'il est bien verrouillé en position.

e  Serrez le contre-écrou pour fixer le porte-outil.

Un positionnement correct de la téte de coupe permet un suivi confortable de la ligne de coupe et

le maintien d'une position ergonomique de la main.

ATTENTION ! SI DES BRUITS ANORMAUX SE PRODUISENT PENDANT LE
FONCTIONNEMENT, ARRETEZ IMMEDIATEMENT L'OUTIL ET CONTACTEZ UN
CENTRE DE SERVICE AGREE POUR INSPECTION ET REPARATION.
ATTENTION ! ASSUREZ-VOUS QUE LE POINGON NE TOUCHE PAS LA PIECE A
USINER AVANT QUE L'OUTIL N'ATTEIGNE SA VITESSE MAXIMALE.
ATTENTION ! N'UTILISEZ PAS L’APPAREIL PENDANT 5 MINUTES MAXIMUM EN
CONTINU, APRES QU’IL FAUT FAIRE UNE PAUSE DE 10 MINUTES POUR LE
REFROIDIR [AFIN D’EVITER LA SURCHAUFFE DU MOTEUR ET LA BRULURE
DES BOBINES].
Démarrage / Arrét (Fig. C)
. Pour démarrer, poussez l'interrupteur (1) vers I'avant et appuyez sur sa partie avant pour le
verrouiller en mode de fonctionnement continu.
. Pour arréter, appuyez sur la partie arriere de l'interrupteur pour déverrouiller le systeme.
Lubrification
e  Appliquez une couche d'huile minérale le long de la ligne de coupe pour prolonger la durée
de vie du poingon et de I'outil de coupe. La lubrification est essentielle, notamment lors de la
. coupe d'aluminium ou d'acier inoxydable, afin d'éviter le grippage et l'usure prématurée.
Epaisseur de coupe
. Les rainures (8) du porte-outil servent de jauge d'épaisseur de coupe : la rainure supérieure
de 1,5 mm est destinée a I'acier inoxydable et la rainure inférieure a 1,6 mm aux aciers doux.
Ne tentez pas de couper des matériaux qui ne s'insérent pas dans ces rainures ou dont
I'épaisseur dépasse les valeurs maximales autorisées.
Ligne de coupe (Fig. DF)
. La rainure du porte-outil indique la ligne de coupe. Sa largeur est égale a la largeur de coupe
(la fente laissée par le poingon).
e Lors de la découpe, alignez la rainure (encoche) avec la ligne de coupe sur la piéce a usiner.
Coupe
=  Découpe de tole plate (Fig. G)
Maintenez I'outil de fagon a ce que la téte de coupe soit perpendiculaire 90°a la piéce et
poussez-le doucement dans le sens de la coupe. Pour réaliser des découpes, commencez
par percer un trou rond de 21 mm de diamétre dans lequel vous insérerez la téte de coupe et
le poingon.
= Découpe de tole ondulée ou trapézoidale (Fig. H)
Ajustez la position de I'outil de coupe de maniére a ce qu'il pointe dans le sens de la coupe,
aussi bien pour les coupes angulaires que pour les coupes perpendiculaires aux rainures de
la tble ondulée ou trapézoidale. Maintenez toujours l'outil avec la téte de coupe
perpendiculaire 90°a la surface de coupe.
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Lors de la découpe de profils ondulés, corrigez Iégerement I'angle d'avance pour éviter de
bloquer le poingon dans les plis prononcés de la téle.

Nettoyage et entretien

A ATTENTION ! AVANT TOUTE INTERVENTION SUR L'EQUIPEMENT,
DEBRANCHEZ L'ALIMENTATION ELECTRIQUE DU REGIME .

Nettoyage

e Veillez a ce que les fentes de ventilation du boitier restent propres afin d'éviter la surchauffe
du moteur.

. Nettoyez réguliérement I'équipement, de préférence aprés chaque utilisation, avec un chiffon
doux. Si des saletés persistent, utilisez un chiffon imbibé d'eau savonneuse.

. N'utilisez PAS de solvants (tels que : dérivés du pétrole, alcool) car ceux-ci peuvent
endommager les piéces en plastique.

. Apres chaque session de découpe, nettoyez soigneusement la zone du poingon et de la
matrice des résidus de copeaux métalliques et appliquez une fine couche d'huile minérale
pour la protection contre la corrosion.

Remplacement des balais de charbon

e  Vérifiez et remplacez les balais de charbon si : des étincelles apparaissent pendant le
fonctionnement ou s'ils sont usés jusqu'au repeére limite.

. Les balais de charbon sont toujours remplacés par paires.

e  Aprés chaque remplacement de ces pieces, laissez I'outil tourner au ralenti pendant
quelques minutes pour permettre le rodage des balais sur le collecteur.

Remarque ! Le remplacement des balais de charbon doit étre effectué par un centre de service

agréé ou par un personnel qualifié.

Entretien

. Notre équipement a été congu pour une utilisation prolongée avec un minimum d'entretien.
En respectant les instructions ci-dessus, vous obtiendrez une satisfaction maximale lors de
son utilisation.

Vérifiez périodiquement le serrage des vis de fixation du poingon et de la matrice ; leur
desserrage pendant I'utilisation peut entrainer de graves dommages a l'outil.

e  Avant de ranger l'outil, nettoyez toujours son boitier avec un chiffon Iégerement humide.
eRangez I'outil électrique dans un endroit inaccessible aux enfants, dans une position

@ stable et s(ire, dans un endroit frais et sec, a I'abri des températures excessivement
élevées ou basses.

Protégez I'outil électrique de la lumiére directe du soleil et, si possible, rangez-le dans un

endroit sombre.

Ne conservez pas la machine emballée dans du papier aluminium ou dans un sac en

plastique afin d'éviter 'accumulation d'humidité.

e  Avant un stockage de longue durée, graissez légérement les éléments de coupe (poingon et

lame) avec de I'huile anticorrosion.

54



UIDE DE DEPANNAGE (PROBLEMES ET SOLUTIONS)

Le moteur ne démarre
pas

Probléeme Probléeme Probleme
Le cable d'alimentation n'est pas | Vérifiez la connexion de la fiche
branché dans la prise. dans la prise.

La prise de courant n'est pas
alimentée.

Vérifiez le tableau électrique ou
essayez une autre prise.

Les balais de charbon sont
complétement usés.

Remplacez les deux balais de
charbon.

Découpe difficile,
blocage ou finition
irréguliére

Le poingon ou la matrice de
découpe est usé ou ébréché.

Remplacez I'ensemble poingon-
coupeur.

L'épaisseur de la tole dépasse la
capacité maximale

Vérifier les limites dans les
données techniques (max. 1,6 mm
acier doux / 1,5 mm acier
inoxydable).

Manque de lubrification sur la
ligne de coupe.

Appliquez de I'huile minérale sur la
surface de coupe.

Etincelles ou fumée
excessives dans le
moteur

Les balais de charbon sont usés
ou endommagés.

Arrétez immédiatement I'outil et
remplacez les balais de charbon.

Les fentes de ventilation sont
obstruées par de la poussiére/des
copeaux.

Nettoyez les fentes de ventilation
du carter moteur.

Vibrations ou bruits
anormaux pendant la
coupe

Les vis de fixation du coupe-
coupe ou du poingon sont
desserrées.

Débranchez la prise secteur et
serrez fermement toutes les vis de
fixation.

Ce produit est classé comme équipement électrique et électronique (EEE).
Conformément a la directive 2012/19/UE, il est interdit de jeter les déchets d'équipements
électriques et électroniques (DEEE) avec les ordures ménageéres non triées. Ces déchets
peuvent avoir des conséquences néfastes sur I'environnement et la santé humaine en
raison de la présence de substances dangereuses. Veuillez rapporter vos DEEE a un
centre de collecte et de recyclage agréé.

=
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. Interruptor Liga/Desliga

. Carcaga do motor

. Caixa de cambio

. Porca de suporte do puncéo

Soco

. Matriz (cortador)

. Parafusos de fixagéo da matriz

. Ranhuras para medidor de espessura
. Guarda metalica

(<)
Acessorios
1 chave de boca b ﬂ T~ O

2 chaves hexagonais /\
1 par de escovas de carvao sobressalentes

Dados técnicos

: @
£
O

©

Caodigo do produto 683575
Tensao/Frequéncia 220-240V / ~ 50-60Hz
Poténcia nominal 600W

Ajuste da posigao de corte 0°, 90°, 180°
Velocidade de corte 2000 ipm

Aco macio de 1,6 mm
Espessura maxima de corte Aco inoxidavel de 1,5 mm

Aluminio de 4 mm

Nivel maximo de ruido ( L,,4) 102 dB(A)

Nivel maximo de vibracdo 11,57 m/s? , K=1,5 m/ s?
Classe de isolamento Classe Il

Peso liquido ~1,9 kg

Obrigado por adquirir este produto EVOTOOLS, fabricado de acordo
com os mais altos padroes de seguranca e operagao.

gerais de segurancga antes de usar o equipamento. O ndo cumprimento

Atencao! Para sua segurancga, leia atentamente este manual e as instrugoées
destas regras pode resultar em choques elétricos, incéndios e/ou ferimentos.

Medidas gerais de seguranca para ferramentas elétricas

Area de trabalho

. Mantenha a area de trabalho limpa e bem iluminada. Umidade e ambientes escuros
favorecem a ocorréncia de acidentes.

. Nao utilize a ferramenta em atmosferas potencialmente explosivas, como na presenga de
liquidos, gases ou poeira inflamaveis. Ferramentas elétricas geram faiscas que podem
inflamar esses materiais.

. N&o permita a entrada de criangas ou pessoas ndo autorizadas na area de trabalho.
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Distragdes podem fazer com que vocé perca o controle da ferramenta.

o  Certifique-se de que a iluminagéo local permita que vocé siga claramente a linha de corte em
todos os momentos.

Seguranca do equipamento durante a operagao

ATENGAO! Verifique sempre se a tensio de alimentagio corresponde a indicada
na placa de dados técnicos da ferramenta.
. Nao torga o cabo de alimentagao da ferramenta.
. N&o transporte a ferramenta segurando-a pelo cabo de alimentagéo e ndo puxe o cabo para
desconecta-la.
. Mantenha o cabo de alimentagdo da maquina longe de fontes de calor, 6leo, graxa, objetos
pontiagudos e fontes que emitam calor.
e Verifique regularmente a ficha e o cabo de alimentagdo e, em caso de danos ou desgaste
acentuado, solicite a reparagao por um eletricista autorizado.
. Evite o acionamento acidental da ferramenta. Certifique-se de que o interruptor esteja na
posicao "Desligado” antes de inserir o cabo de alimentagéo na tomada.

. Nao utilize a ferramenta em condi¢gdes de chuva ou umidade excessiva. A
% entrada de agua na ferramenta aumenta o risco de curto-circuito.
. Para uso externo, utilize extensdes elétricas aprovadas e devidamente

identificadas para uso externo.

. Nao sobrecarregue a ferramenta elétrica! A maquina pode ser usada com seguranga se 0s
parametros de operagdo que a caracterizam forem respeitados. Nao utilize ferramentas
elétricas para fins diferentes daqueles para os quais foram projetadas.

e Sempre desconecte a ferramenta da fonte de alimentagdo antes de realizar qualquer
operagao de limpeza, ajuste ou substituicdo de acessorios.

Medidas de seguranga pessoal

. Use sempre roupas adequadas. Nao use roupas largas nem joias. Se tiver cabelo comprido,
prenda-o. Ha risco de ele ficar preso em partes méveis da maquina.

m @ ﬁ\ . Utilize sempre 6culos de protecdo, protetores
Y _/' \' ) auriculares (abafadores de ruido) e, ao trabalhar ao ar
livre, recomendamos o uso de luvas de protecao e botas
de seguranca.

. Utilize sempre uma mascara de protegao contra poeira quando houver geragdo de poeira
durante o processo de fabricagdo.

e  Caso seja possivel instalar dispositivos de extragao de poeira, certifique-se de que estejam
conectados e sejam utilizados corretamente.

. Mantenha uma postura corporal estavel e conserve o equilibrio durante toda a operagao.

Informagées gerais

e O valor total declarado do nivel de vibragao foi medido utilizando métodos padrao e pode ser
usado para comparar produtos equivalentes. Também pode ser usado para uma avaliagdo
preliminar da exposigéo.

e O nivel de vibragdo deste produto durante o uso normal pode diferir do declarado,
dependendo de como ele é operado.

. Devem ser tomadas medidas adequadas para proteger o utilizador, de acordo com o nivel
estimado de exposi¢ao durante o periodo de utilizagdo do produto.

e O fabricante ndo assume qualquer responsabilidade por modificagdes ndo autorizadas feitas
na ferramenta ou pelo descumprimento das normas de prote¢ado do trabalho.

Servindo

e Os reparos devem ser realizados exclusivamente por pessoal autorizado, utilizando
acessorios e pegas de reposicao originais, para evitar acidentes causados por reparos
inadequados.

e  Qualquer intervengao realizada por pessoas n&do autorizadas durante o periodo de garantia
resultara no cancelamento automatico da garantia.
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Medidas de seguranc¢a especificas para cortadores elétricos de chapas
metalicas

. Durante o uso, segure o cortador apenas pela superficie isolada do cabo, pois
A o perfurador pode perfurar e cortar cabos elétricos ocultos ou o préprio cabo de

alimentagdo. Risco de choque elétrico!
. Antes de comegar o trabalho, prenda a pegca em um dispositivo de fixagdo estavel (por
exemplo, morsa, bancada).
Nao inicie a nibbler quando o pung&o ja estiver em contato direto com a peca ou inserido no
furo inicial. A agdo de puncgéo rapida causara forte vibragdo na maquina e podera ferir o
operador.
Deixe a ferramenta de corte parar completamente antes de coloca-la na bancada, pois o
mecanismo de perfuragdo em movimento criara um choque ao entrar em contato com a
superficie e podera causar ferimentos.
Nunca utilize pungdes ou matrizes (cortadores) desgastadas, rachadas, lascadas ou
deformadas. Utilize apenas elementos de corte bem afiados e devidamente lubrificados.
Nao corte pontos de solda ou chapas com espessura superior a capacidade maxima indicada
na tabela de dados técnicos, para evitar o travamento ou a quebra do pungéo.
Nunca pare a ferramenta se o pungao estiver no meio do processo de pungéo dentro da pega
(exceto em caso de travamento no material).
. O alicate de corte elétrico possui isolamento duplo. Isso significa que ele é
equipado com dois tipos de isolamento completamente independentes que impedem o
operador de entrar em contato direto com as partes metalicas dos cabos. Essa medida
representa um alto grau de protegéo contra choques elétricos.
. Atengéo aos cavacos e residuos semicirculares resultantes do corte! Sao
extremamente afiados, quentes e podem causar ferimentos graves ou cortes. Use
sempre luvas de protecao e 6culos de seguranga ao limpar a area de trabalho.
. Nao toque no pungado ou na matriz imediatamente apds o uso; eles ficam muito
quentes durante a operagao.
€ . O produto atende aos requisitos das diretivas aplicaveis da Unido Europeia
para ferramentas elétricas e possui a marca CE .

A cortadora elétrica de chapas metalicas destina-se ao uso pessoal para operacdes de corte e
recorte em chapas metdlicas (incluindo perfis ondulados, trapezoidais ou placas metalicas).

NAO FOI PROJETADO PARA USO INDUSTRIAL!

A utilizagéo da ferramenta fora dos paradmetros recomendados ou em regime industrial pode levar
ao cancelamento da garantia.

Preparagao para o comissionamento|

ATENGAO! DESCONECTE A FONTE DE ALIMENTAGAO ANTES DE INICIAR

QUALQUER AJUSTE OU MANUTENGAO. VERIFIQUE VISUALMENTE A

INTEGRIDADE DO CABO DE ALIMENTAGAO E DA CARCAGA, E CERTIFIQUE-SE

DE QUE OS PARAFUSOS ESTEJAM BEM APERTADOS.

Montagem da fresa e do puncéo (Fig. A)

Substitua sempre o pungéo (5) e a matriz (6) em conjunto. Para remové-los, afrouxe a

contraporca (4) com a chave fornecida. Remova o suporte da Iamina da ferramenta. Usando

a chave hexagonal, afrouxe os parafusos (7) que fixam a lamina. Proceda da mesma forma

para o pungéo.

Para montar o puncgéo e a fresa, insira a haste do pungao no suporte de forma que o furo do

pungéo fique voltado para o parafuso. Aperte o parafuso para fixar o pungdo. Em seguida,

monte o porta-fresa na ferramenta, de modo que o puncéo seja inserido através do furo na

matriz/fresa, atentando-se para o alinhamento correto. Aperte a contraporca para fixar o porta-

fresa. Apés a montagem do pungdo e da fresa, lubrifique-os com o6leo lubrificante e deixe a

ferramenta funcionar em marcha lenta por alguns segundos para que o lubrificante se distribua
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uniformemente.

. Certifique-se de que todos os parafusos estejam bem apertados antes de conectar a fonte de
alimentagao.

Ajuste da posicao de corte (Fig. B)

A lamina pode ser ajustada continuamente em 360° ou em 3 posigdes fixas: 0°,90°,180°.

e  Solte a porca de fixagado (4) com a chave fornecida ou com uma chave ajustavel (ndo incluida

na embalagem).

Puxe delicadamente o suporte da lamina e pressione-o levemente enquanto o gira até a

posi¢ao desejada. O suporte da ldmina travara em uma das posigdes fixas.

. Gire suavemente o suporte da lamina para garantir que esteja firmemente travado na posigao.

e  Aperte a contraporca para fixar o suporte da lamina.

O posicionamento correto da cabega de corte permite 0 acompanhamento confortavel da linha de

corte e a manutengao de uma posigéo ergondmica das maos.

ATENGAO! SE OCORRER RUIDOS ANORMAIS DURANTE O FUNCIONAMENTO,
PARE A FERRAMENTA IMEDIATAMENTE E ENTRE EM CONTATO COM UMA

A ASSISTENCIA TECNICA AUTORIZADA PARA INSPEGAO E REPAROS.

ATENGAO! CERTIFIQUE-SE DE QUE O PUNGAO NAO TOQUE NA PECA DE
TRABALHO ANTES QUE A FERRAMENTA ATINJA A VELOCIDADE MAXIMA.
ATENGAO! UTILIZE O APARELHO POR UM MAXIMO DE 5 MINUTOS
CONTINUADOS, APOS O QUE FAGA UMA PAUSA DE 10 MINUTOS PARA
RESFRIAR [PARA EVITAR O SUPERAQUECIMENTO DO MOTOR E A QUEIMA
DOS ENROLAMENTOS].
Iniciar/Parar (Fig. C)
. Para iniciar, empurre o interruptor (1) para a frente e pressione a parte frontal do mesmo
para trava-lo no modo de operagéo continua.
. Para parar, pressione a parte traseira do interruptor para liberar o sistema de travamento.
Lubrificagao
e  Apligue uma camada de dleo mineral ao longo da linha de corte para aumentar a vida util do
puncéo e da ferramenta de corte (matriz). A lubrificagdo é muito importante, especialmente
ao cortar aluminio ou ago inoxidavel, para evitar travamentos e desgaste prematuro.
Espessura de corte
. Os sulcos (8) no porta-fresas servem como guia de espessura de corte, da seguinte forma: o
sulco superior de 1,5 mm para ago inoxidavel e o sulco inferior de 1,6 mm para agos macios.
Nao tente cortar materiais que ndo se encaixem nesses sulcos ou que excedam os valores
maximos permitidos.
Linha de corte (Fig. DF)
e O sulco no porta-fresas indica a linha de corte. Sua largura € igual a largura de corte (a
ranhura deixada pelo pungéo).
. Durante o corte, alinhe o sulco (entalhe) com a linha de corte na pega de trabalho.

Corte
=  Corte de chapa metalica plana (Fig. G)
Segure a ferramenta de forma que a cabega de corte fique perpendicular ( 90°) a peca de
trabalho e empurre-a suavemente na diregao do corte. Recortes podem ser feitos criando-se
primeiro um furo redondo de 21 mm de didmetro, no qual a cabega de corte e o puncéo
podem ser inseridos.
=  Corte de chapa metalica ondulada ou trapezoidal (Fig. H)
Ajuste a posigdo da fresa de forma que ela aponte na diregédo do corte, tanto para cortes
angulares quanto para cortes perpendiculares aos sulcos na chapa metalica ondulada ou
trapezoidal. Sempre segure a ferramenta com a cabega de corte perpendicular ( 90°) a
superficie de corte.
Durante o corte de perfis ondulados, corrija ligeiramente o angulo de avango para evitar o
travamento do pungao nas dobras acentuadas da chapa.
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Limpeza e manutengao

A ATENCAO! ANTES DE QUALQUER IN_TERVENC.AO NO EQUIPAMENTO,
DESLIGUE A FONTE DE ALIMENTACAO DA REDE ELETRICA .

Limpeza
. Mantenha as aberturas de ventilagdo da carcaga limpas para evitar o superaquecimento do
motor.

. Limpe regularmente o equipamento com um pano macio, de preferéncia ap6s cada
utilizacéo. Se a sujidade persistir, utilize um pano humedecido com uma solugéo de agua e
sabao.

. NAO utilize solventes (como derivados de petréleo, alcool), pois estes podem danificar as
pecas de plastico.

e  Apos cada sesséo de corte, limpe cuidadosamente a area do pungéo e da matriz,
removendo os residuos de cavacos de metal, e aplique uma fina camada de 6leo mineral
para protecao contra corroséo.

Substituicao das escovas de carvao

o  Verifique e substitua as escovas de carvao se: aparecerem faiscas durante o funcionamento
ou se estiverem gastas até a marca limite.

e As escovas de carvao sdo sempre substituidas em pares.

. Apos cada substituicdo, deixe a ferramenta funcionar em marcha lenta por alguns minutos
para que as escovas do coletor se assentem.

Atencao! A substituicdo das escovas de carvao deve ser feita por uma assisténcia técnica

autorizada ou por pessoal qualificado.

Manutengao

. Nossos equipamentos foram projetados para serem usados por um longo periodo com o
minimo de manuteng&o. Seguindo as instrugdes acima, vocé sempre obtera a maxima
satisfagdo durante o uso.

. Verifique periodicamente o aperto dos parafusos de fixagdo do pungéo e da matriz; o
afrouxamento desses parafusos durante a operagdo pode causar danos graves a
ferramenta.

. Sempre antes de guardar a ferramenta, limpe seu compartimento com um pano levemente
umedecido.
eGuarde a ferramenta elétrica em um local inacessivel a criangas, em posigao estavel e
@ segura, em local fresco e seco, evitando temperaturas excessivamente altas ou baixas.
eProteja a ferramenta elétrica da luz solar direta e, se possivel, guarde-a em um local
escuro.
. N&o guarde a maquina embalada em papel aluminio ou em um saco plastico para evitar o
acumulo de umidade.
e  Antes de armazenar por um longo periodo, lubrifique levemente os elementos de corte
(puncéo e lamina) com 6leo anticorrosivo.

UIA DE SOLUGAO DE PROBLEMAS (PROBLEMAS E SOLUGOES)

Problema Problema Problema
O cabo de alimentagéo ndo esta | Verifique a conexao do plugue na
conectado a tomada. tomada.

Verifique o painel elétrico ou tente

O motor nao liga. A tomada nao tem corrente.
outra tomada.
As escovas de carvao estéo Substitua ambas as escovas de
completamente desgastadas. carvéo.
O pungéo ou cortador (matriz) Substitua o conjunto de corte e
esta gasto ou lascado. pungéo.
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Corte dificil,
travamento ou
acabamento irregular

A espessura da chapa excede a
capacidade maxima.

Verifique os limites nos Dados
Técnicos (max. 1,6 mm em ago
macio / 1,5 mm em ago inoxidavel).

Falta de lubrificagédo na linha de
corte.

Aplique 6leo mineral na superficie
de corte.

Excesso de faiscas ou
fumacga no motor

As escovas de carvao estao
gastas ou danificadas.

Pare a ferramenta imediatamente e
substitua as escovas de carvao.

As aberturas de ventilagéo estéo
obstruidas com poeira/lascas.

Limpe as aberturas de ventilagéo
da carcaga do motor.

Vibragdes ou ruidos
anormais durante o
corte

Os parafusos de fixagéo da

ldmina ou do puncéo estdo soltos.

Desligue da tomada e aperte
firmemente todos os parafusos de
fixacdo.

=

Este produto é classificado como Equipamento Elétrico e Eletronico (EEE). De acordo
com a Diretiva 2012/19/UE, é proibido descartar Residuos de Equipamentos Elétricos e
Eletrénicos (REEE) como lixo doméstico ndo selecionado. Estes podem afetar o meio
ambiente e a saude humana devido a presencga de substancias perigosas. Por favor,

entregue os REEE a um centro de coleta e reciclagem autorizado.
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